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ВВЕДЕНИЕ

Пр ПРОИЗВОДСl ве электромонтажных работ
на крупных энерrетических объектах (район 
HЫ :теКТРИЧСClше станции и подстанции) ис 

пользуется большое число различных электро 
технических и монтажных материалов.

К основным материалам, которые pacxo 
дуются в значительных количествах и опре 
деляются в процессе составления проектной
документации, относятся: черные металлы, ис 

пользуемые для изrотовления опорных кон-

струкций, электроконструкций (электрощиты,
сборки и др.), кабе.ш,ных конструкций, оrраж 
дений, а также мета \лическиетрубы; цветные

металлы и изделия (эш'ктротехничеl..'кие ши-

ны, кабельння продукция, rолые и изолиро 
ванные провода и др.). к ним также относят 

ся мелкие поделки черных и цветных MeTak

лов, крепежные изделия, электроизоляционные

материалы (t3КJlючая трансформаторное Mac 

ло), лаки, змали и краски, химические MaTe 

риалы (КИС.l0ТЫ, щелочи, клеящие составы),
волокни\ lыeматериалы (ткани, ленты, шпаrат

и др.), резиновые, асбестовые и прокладочные
изделия. Эти ма rериалы расходуются обычно
в небоЛl>ШИХ количествах и по;rребмость в них

определяется монтажными орrанизациями на

основе опытных данных.

К вспОМО2атеЛЬНblМ материалам, которые

расходуются без остатка в процессе произ 
водства работ в небольших количествах OTIIO 

сятся электроды, припои, флюсы, все виды

rорю'оIИХ материалов, сжатые и сжиженные

rазы, масла и смазки, упаковочные и обти 

рочные материалы, лесные, строительные и

друrие мелкие материалы.
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Полная номеНi(латура всех применяемых
H монтаже материалов весьма обширна, а их

технические св')йства ра3ЛИ4dЫ. ОСНОВJ.IоЙ за 

дачеЙ ;iрИ прсведении инженерноЙ подrmовки
к !\:онтажу 10:1 строящемся энерrетическом
объекте являет яобеспечение работ всеми He 

обходимыми материалами. При зтом должно

быть обеспечено соответствие ма7 риаловBЫ 

бранноЙ технолоrии производства работ, а по

качеству определенным rOCT или техниче '

ским условиям (ТУ или ВТУ).
На местах должны быть созданы условия

по приемке и хранению поступающих MaTe 

риалов, их учет их экономное использование.

Для хранения материалов применяют:
т е п л ы Й з а к рыт ы Й с к л а Д (для мел 

ких монтажных изделиЙ, электроизоляционных
материалов, химикатов в надежноЙ упаков 
ке); расчетная наrрузка 400 кТ!м2

;

х о л о Д н ы Й з а к рыт ы Й с к л а Д (для
шин цветных металлов и проводов, кабельноЙ

арматуры, установочных и крепежных изде 

лиЙ, кислоты в бутылях); расчетная наrрузка
400 500кТ!м

2
;

.

н а в е с ы (для черных металлов, труб,
асбоцементных изделиЙ, линеЙных изолято 

ров); расчетная наrрузка 600 700кТ/м2;
п о л у п о Д в а л ь н о е з а с ы п н о е х р a 

н и л и Щ е (для rорючих материалов, масел,

лаков и красок, деталеЙ аККУМУЛЯТОРН.!>IХ ба 

тареЙ) ;

о т к рыт у ю п л о Щ а Д к у (для кабелеЙ
и ПРОВОДОВ на барабанах, из расчета 3,5 
4 м2 на барабан при одновременном xpaHe 
нии);

м е т а л л и ч е с к и е е м к о с т и (для
трансформаторноrо масла по проектным дaH 

ным, а также с учетом количества O.{!.HOBpe 

MeHHoro поступления масла).
На местах производства работ должны

быть созданы теплые расходные кладовки

площадью по 15 20м2
.

Примерные нормы расхода различных Ma 

териалов на 100 тыс. руб. объема монтажных

работ даны в приложении 1.
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1. ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Черные металлы и изделия из них. При производстве
электромонтажных работ используются в значительных

количествах различные стали, а также разнообразные
изделия из них.

К ним относятся:

сортовая сталь (круrлая, листовая, полосовая, уrло 

вая, Ш'веллеры и балки), предназначенная для изrотов 

ления опорных и кабельных конструкций, электроконст-
рукций и друrих изделий;

специальные стали (конструкционная и инструмен-
тальная), служащие для изrотовления и ремонта MOH 

тажных механизмов, приспособлений и инструментов;
стальные изделия обще20 назначения (проволока,

проволочные сетки, тросы, трубы различных типов и раз-
меров и т. д.);

стальные крепежные изделия (болты, rайки, шайбы,
винты по металлу, шурупы, дюбеля и пр.).

По сортаменту черные металлы делятся на следую-
щие катеrории:

катанка (проволока круrлая диаметром 5,5 9 мм),

периодический профиль N!! 6 9, кровельная сталь тол-

щиной до 1 мм, тонкий лист толщиной менее 4 мм, тол-

стый лист толщиной 4 мм и более;
мелкосортная сталь (круrлая или квадратная разме-

ром 10 19 мм, полосовая шириной 12 45мм, уrловая

размером полки до 32х32 мм, периодический профиль
N!! 10 18);

среднесортная сталь (круrлая или квадратная раз-

мером 20 30мм, полосовая шириной 46 50мм, уrло 
вая размером от 35х35 до 45х45 мм, периодический
профиль N!! 20 28);

КРУ!lIlЫЙ сорт (круrлая и квадратная размером более
30 мм, полосовая шириноЙ 50 мм 11 выше, уrловая раз-

мером 50Х50 мм и выше, периодический профиль N!! 32

и выше);
двутавровые балки и швеллеры N!! 5 70.
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Для конструкционных и инструментальных сталей,

расходуемых обычно в небольших количествах, copTa 
мент (марка и размеры) определяется в соответствии

с их назначением и особенностями данноrо вида произ 
водства или изделия.

По стальным изделиям общеrо назначения или мел 

ким крепежным изделиям сортамент определяется с уче 

том особенностей электромонтажных работ.
Номенклатура и технические данные материалов и

изделий из черных металлов приведены в табл. 1 и 2.

Цветные металлы, сплавы и изделия из них. Цветные
металлы и различные изделия из них находят при мон,

также электротехнических устройств весьма широкое при 
менеыие. Практически в условиях монтажа сюда отно-

сятся:

сортовой металл (алюминий листовой и прутковый,
медь листовая и прутковая, латунь листовая и прутко 

вая, свинец листовой или рольный, олово в чушках и

прутках, цинк rранулированный);
изделия цветных металлов (проволака алюминиевая,

медная, свинцовая, провода rолые алюминиевые и стале.

алюминиевые, провода изолированные алюминиевые и

медные, шины электротехнические, трубы алюминиевые

и медные, зажимы натяжные, ответвительные, аппа 

ратные, шинодержатели, компенсаторы шинные, MeДHO 

алюминиевые переходные пластины, шинные распорки,

тяжелая кабельная продукция, наконечники, rильзы co 

единительные, муфты кабельные заводскоrо изrотовле-

ния и др.).
Номенклатура и технические данные материалов и

изделий из цветных металлов и их сплавов приведены
в табл. 3 и 4.

Электроизоляционные материалы. Особенно важное

значение при производстве электромонтажных работ
имеют электроизоляционные материалы и изделия.

К ним относятся:

твердые изоляционные материалы (мрамор, шифер,
ЭJlсктротехнические асбоцементные плиты, эбонит, TeK 

столит и др.);
полутвердые и мяrкие изоляционные материалы

(трубки резиновые и пластмассовые, лакоткани, изоля-

ЦIIонные ленты и др.);
жидкие материалы (изоляционное трансформаторное

масло, эпоксидные смолы и компаунды).
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Та блица 1

Черные металлы и изделия И3 них

Про"ат стальной

Матерналы Назначенне

Круr.1аЯ сталь марки Ст. 3. диа 

MCTpctd 10 100MM"(rOCT 2590 57*)

Кровельная сталь лнстовая толщи 

иой 0.4 O,7,м,м (rOCT 8075 56*)

Сталь тонколистовая ТОЛщиной
1 4.м,м «('ОСТ 501 58)

Сталь толстолистовая толщИной
5 40,м,м (rOCT 5681 57)

Сталь П,Jлосовая ширино!!: 2 
100 ,м,м If толщино!!: 4 8,м,м

(rOCT 103 57*)
Сталь квадратная размером от

1 ОХ 10 до 40Х40 ,м,м

(rOCT 2591 57.)
Сталь уrловая. равнобокая N24 

12.5 длииой 4 6,м (rOCT 8509 57)

Сталь швеллерная N2 8 16

(rOCT 8240 56.)
Сталь двутавровая N2 16 22

(rOCT 8239 56.)
Сталь инструмеитальная марок  7

и У8 (rOCT 1435 54.):круrлаядиа 
метром 5 20,м,м; полосовая разме 
ром от 15Х4 до 3Х8 ,м,м

Сталь коиструкционная марок Х.
КС, км (rOCT 4543 61): круrлая
диаметром 20 40 ,м,м; листовая
толщиной 1о зо,м,м

Металлоконструкции. крепеж 
ные изделия. тяrи, оси, элек 

троды заземления

Защитиые кожухи. оrраждения,
кабельные вороики, времениые
формы

Электроконструкцни. памели.
штампованные кабельные KOH 

струкции
Конструкции. прокладки. флан 

цы

Установочные конструкции.

крепежные изделия. шииы за 

землеиия

Коиструкции, прокладки. раз 
ные детали

Каркасы щитов. опорные и Ka 

бельиые конструкции, заземли 

тели

Рамы опорные. направляющие

при перемещеиии оборудования
Рамы опориые, направляющие

при перемещении оборудования
Изrотовление и ремоит инстру 

ментов и приспособлеиий

Изroтовлеиие и ремоит иистру 
ментов и мехаиизмов

Изделия uз черных ,Металлов

Болты стальные с шестиrранной Крепление оборудования. из-

roловко!!: диаметром 6 20и длиною делий и деталей
10 15'м'м (rOCT 7805 62. и Стыковка жесткой оцииковки

7798 62.)
Винты по металлу с полукруrлой Креппение металлических и Дe 

rоловко!!: (rOCT 1489 62) и с по ревянны\{ частей и деталей
тайной rоловкой (rOCT 1490 62)
диаметрctd 4 12длнною 10 15,м,м
Винты (шурупы) по дереву с по 

лукруrло!!: (rOCT 1144 60*)" с по 

тайной rоловкой (rOCТ 1145 60.)
диаметром 3.5 8If ДЛIfИОЮ до 50 М'м

Крепление деревяниы\{ частей и

деталей. а также электроустано 
вочных изделий (ролики. розетки
и др.)
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продолженuе табл. 1

Материалы Назначение

rайки шестиrранные для болтов
M6 M20(rOCT 5915 62и 5927 62)
Дюбеля стальные: для бесшуруп 

IЮro крепления тиrюв Ю88 и К189;
с волокнистым заполнением типов

K410 K414диаметром 4 и 5 ,М,М;

с распорной rайкой типов K434 
К439 под винты и болты M4 M16;
для строителыlO МОНтажных писто 

летов типов дr и ДВ
ПРОЕолока стальная вязальная

(ОСТ 11458 39.) и оцинкованная

(rOCT 360 57)диаметром 1 2,М,М

Проволока стальная черная
.

диа 

метром 3 5,М,М (rOCT 3282 46)

Проволока стальная (катанка) диа 
метром 6 ,М,М (rOCT 7348 63)
Рельсы железнодорожные узкой

колеи типов Р8. Pll. Р15

(rOCT 6168 2)
То же широкой колеи типов Р38,

Р45. Р50 (rOCT 7173 54и7174 65)
Сетка проволочная плетеная' с

ячейками 20)(20 ,М,М, вес 3 KZ/M2
(rOCT 5З3 50)
Трубы стальные raзоводопровод 

f!bIe диаметром 1 50,М,М

(rOCT 3262 62)
Трубы стальные бесшовные rоря 

чекатаные диаметром 30 60 .м,М

(rOCT 8732 58..)
rрубы стальные сварные диамет 

ром 70 160.мм (rOCT 10704 63)
Шайбы стальные нормальные под

болты M6 M20(rOCT 6859 54*и
11371 65)
Ulайбы сrальные усиленные под

болты M8 M16(rOCT 10434 63)
Шайбы специальные .звездочки.

марки У15, Y16. Y19, ЭН190 дЛЯ

проводав 2,5 10 ,М,М2 под винты
М4, М5, М6, М8

Сборочные работы по металлу

и дереву

Крепление роликов. скобок,

розеток в кирпичных и бетонных
стенах

УстаlЮвка и крепление метал 

ло и электроконструкций (вклю 
ча!l шины заземления)

Крепление электропроводок,
бандажи при кабельных работах

Бандажи при сборочных рабо 
тах, шаблоны. струнные провод 

ки

Крепления при транспортировке
оборудования, струнные проводки
Опорные КОНСТРУкЦии. пути

для перекатки

То же

Защитные оrраждения

Тяrи для механизмов, трубные
проводки. маслопроводы

Воздухопроводы для обслужи 
вания воздушных выключателей

BbICOKoro напряжения

Защита кабелей, катки для пе 

ремещения оборудования
Сборочные работы, болтовые

соединения медных и стальных

жестких шин
Болтовые соединения алюми-

ниевых шин

Для присоединения алюминие 

вых проводов к приборам и ап 

паратам

. Здесь и далее звездочка в номере rOCT уквзывает, что в Hero внесеиы
изменения.

Л р и м е ч а н и е. Справочные сведения по черным металлам н нзделвяu
113 них см. В табл. 2_

8



Таблиnа 2

Справочные сведения по черным металлам и изделиям

из них

Проволока и сталь КРУ2лая

ПрОБОЛОК8 стальная Проволока вязальная Сталь круrлая

(rOCT 7348 с,з) (тСТ 11458-39*) (rOCT 2590-57*)

Днаметр, I Вес I .41, днаметр,' Вес I .41, Диаметр, I Вес I .41,

.41.41 /а .41.41 /а .41..\1 o:z

3 0,055 0,7 0,004 10 0,617
4 0,099 1,0 0,006 12 0,888
5 0,1154 1,4 0,012 14 1,21
6 0,222 2,0 0,025 16 1,58
7 0,302 18 2,00
8 0,395 20 2,47

Сталь листовая

Наименование
Толщнна Iлиста. мм

Размеры листа. мм

I Вес I .41',
O:Z

Ширнна Длина

Кровельная сталь 0,4 3,14
(rOCT 8075 56.) 0,5 710 1420 3,93

0,7 5,50

Тонкий лист 1 750 1420 7,85
(rOCT 501-58) 2 600 71O 2000 15,70

3 1000 2000 23,55
4 1400 2 800 4000 31,40

Толстый лист 5 [ 250 1 700 2 500 8000 39,3

(rOCT 5681 57*) 6 1 250 1 800 2 800 8000 47,1
8 L 250 2200 2 800 8000 62,8
10 [ 250 2200 2 800  8000 78,5
12 1 400 2300 4 200 8000 94,2

Сталь полосовая (rOCT 103-57)

Ширнна, .41.41 I
Вес I ..\1, o:z. при толщине полосы, .41..\1

4 5 б 7 8

20 0,63 0,79 0,94 1,26 1,57
30 0,94 1,18 1,41 1,88 2,36
40 1,26 1,57 1,88 2,51 3,14
50 1,57 1,96 2,36 3,14 3,93
60 1,88 2,36 2,83 3,77 4,71
80 2,51 3,14 3,77 5,02 6,28
100 3,14 3,93 4,61 6,28 7,85

2 1435 9



11родолжение табло 2

(.таль "вадратная (rUCI' 2591 57.)

Размер про- ПлощадЬ "" , М. "' i P"'''',"P [lлощадь Вес I АС, К"

филя, АСАС сечения. CAl" филя, АСАС сечения, CAl"

I

IOXIO 1,00 0,785 20Х20 4,00 3,14
12X12 1,44 1,13 25Х25 6,25 4,91
16Х16 2,56 2,01 30Х30 9,00 7,06
18Х18 3,24 2,54 40Х4О 16,0 12,56

Сталь уzловая равнобо"ая (rOCT 8509 57)

Размеры ПОJlКи, r И, про 
Размеры полки,

И, про- АСАС Вес I АС, АСАС Вес IAC,
филя К"

I
филя к"

Ширина I Толщина Ширина I Толщииа

4,0 40 4 2,42 7,0 70 6 6,39
4,5 45 4 2,73 8,0 80 8 9,65
5 50 5 3,77 10,0 100 10 15,10
6,3 63 5 4,81 12,5 125 14 26,20

Сталь швеллерная (rOCT 8240 56.)

Размеры, АСАС

Х. профиля

j I Толщииа пo.nкп
Вес I АС, К"

Высота Ширииа полки

8 80 40 4,5 7,05
10 100 46 4,5 8,59
12 120 52 4,8 10,40
16 160 68 5,0 15,30

Бал"и двутавровые (rOCT 8239 56.)

Размеры, АСАС

ИО профиля

I I Толщина полки

Вес I АС, К"

Высozа ШИрИиа полки

16 160 81 5,0 15,9
18 180 90 5,1 18,4
20 200 100 5,2 21,0
22 220 110 5,4 24,0

lа



продолженuе та(5л. 2

Рельсы желез одоро ные

Широко/! колеи (fOCT 3542 47. Узко/! колеи (fOCT 6368-52)
7173-54 и 7174 %)

I
Размеры, JИJИ

I В 1 I
Размеры, JИJИ

\ Вес 1 JИ.Т  . ее JИ,

ТИПип"", /(2
Высота I Подошва

/(2
Высота I Подошва

P 38 135 114 38.40 P 8 65,0 54 8,24
P 45 140 114 44,65 P II 85,0 65 11,20
P 50 152 132 51,51 P 15 91,5 76 15,00

Болты стальные с шестuzpаююй ZОЛОВlCой (rOCT 7805 62*
и 7798-62*)

  И:З !JИJИ 6

Вее 1 000 болтов при диаметре, JИJИ

8 10 I 12 14 I 16 I 18 I 20 I 22

10 4,48 10,27 18,39
14 5,19 11,52 20,37 29,23
20 6,24 13,75 23,56 33,84 48,65 64,74 91,45
25 7,13 15,67 26,58 37,58 54,2 72,03 99,63 129,8
3D 8,46 17,59 29,6 41,92 59,49 78,4 108,5 140,1 171,8

rайкu шестuzpанные (rOCT 5915 fi2и 5927 62)

,

.,t

Диаметр 6 8 10 12 14 16 18 20 22
болта, мм

Высота 5 6 8 10 11 13 14 lб 18
rайки, мм

Вес 1 000 2,514 6,074 11,68 17,24 25,22 33,54 46,15 64,47 79,09
шт., KZ

Шайf5ы стальные нормальные (rOCT 11371 65)

Диаметр 6 8 10 ]2 14 16 18 20 22
болта. JИJИ

Наружиый 12,5 17.5  I 24 28 зо з4 37 39
диаметр. JИJИ

Толщина 1,2 1.6 2.0 2.5 3.0 3.0 3.0 4.0 4.0
шallбы. ......

Вес 1 000 0.711 1.453 2.04 2.51 3.447 3.767 4.802 5.722 6.116
ШI'..I&.

2. II



прvr)олжеНllС табл. 2

Шllltбы стальные УСllленные (rOCT 10434 63)

Диаметр шайбы, мм

Тип болта

I
Толщина Вес I 000 шт., Ка
шайбы, А<М

Iвнутреиний наружный

М8 8,5 18 3 5

МI0 10,5 24 и 28 4 и 4 10 и 16

М12 12,5 28 и 32 4 и 6 16 и 21

М16 16,5 40 6 48

.

BllHmbl II турупы

Внн:ты для металла

с полукруrлой rоловкой

(rOCT 1489-52)

I Вес 1 000 шт..
ка

Длина,
А<М

с потайной rолоВКой

(rOCT 14JO-52)

I Вес 1 000 шr..
ке

ДЛнна,
А<М

Диаметр.
мм

Диаметр,
мм

4 4,35 4 4,06
5 7,02 5 6,61
6 10,47 6 9,55
8 50 19,58 8 50 17,77
10 32,18 10 28,61
12 47,45 12 42,40
16 87,23 16 78,48 I

c:n

Шурупы для дерева

3,5 26 1,79 4,5 26 2,67

3,5 30 2,03 4,5 35 3,56

3,5 40 2,60 4,5 45 4,54

4,5 40 4,45 4,5 60 6,01

4,5 50 5,45 8,0 85 28,7

6,0 50 9,9

6,0 60 ll,6

с потайной rоловкой

(rOCT 1145-60')

I Вес 1 000 шт.,
ке

Длнна,
мм

с полукруrлой rолавкой

(rOCT 1144-60')

ДЛина, I Вес 1 000 шт.,
.мм lC .

Диаметр,
мм

Диаметр,
мм

12



продолженuе табл. 2

Трубы стальные zазоводопроводные (rOCT 3262-62)

Диаметр условиоrо Размеры. мм
прохода

I
Вес 1 м.

Наружиый I ТDлщииа
'и

ММ дюймы диаметр стенки

15 1/2 21,3 2,8 1,28

20 3/4 26,8 2,8 1.66

25 1 33,5 3,2 2,39

40 1 1/2 48,0 3,5 3.84

50 2 60,0 3,5 4,88

ТРУбы стальные бесшовные zорячекатаные (rOCT 8732-58**)

Размеры, мм

Диаметр условиоrо
прохода, .м.JН

Наружиый Толщина
диаметр с теики

20 25 2,5

25 32 3,5

32 38 3,0

40 45 2,5

50 57 3,5

Вес 1м,
KZ

1,39

2,46

2,59

2,62

4,62

ТрУбы стальные электросварные (rOCT 10704 63)

Вес 1 .к. ,, . при толщине стенки, .м.JН

Наружиый
диаметр.

I I I I I
мм

1.4 1.6 2,0 2.5 3 3,2

70 2,37 2,7 3,35 4,16 4,95 5,28

89 4,29 5,33 6,36 6,77

114 8,21 8,74

140 10,79

13



Таблица 3

Цветные металлы, сплавы и изделия из них

Сортовые цветные металлы

Материал НаЗНЗl
lение

Изделия из цветных металлов

rи.%зы соединительные адю Соединение опрессовкой а.1Ю 

миниевые типа rA12 rA22 для миниевых кабельных жил и про 

проводов сечением 70 240 ftlM2 водов

(rOCT 9691 61)
rильзы соединительные медные Соединение пайкой медных Ka 

типа rM4 rM240(кат. N 8702 бельных ЖИ.1 и проводов

Электропрома)
Компенсаторы шинные аllюминие 

вые типов:

КШАСС
КШАСБ
(заводские ТУ) шириной 60.

80. 100. 120 Mftl

Компенсаторы шинные медные

типов КШМСС и КШМСБ шириной
60. 80. 100. 120 мм

Наконечники кабельные алюми Оконцевание алюминиевых ка-

ииевые (ТА) и медно-алюминиевые бельиых жил опрессовкой
(ТАМ) tOCT 9581 60
Накоиечиики кабельные медные

типа П (заводские ТУ)
Наконечники юзбельные медные

'l'Ипа Т ("ОСТ 7З86 59.)

Алюминий листовой марки АД и

АМ толщиной 2 1О ftlftl

(rOCT 4784 65)
Медь листовая марки МО и.1И М 1

толщиной 2 1О ftlM (rOCT 495 50)
То же круrлая. диаметром б.........

20 мм (rOCT 80З6 56) .

Латунь марок Л 62. Л 68.Л 70
(rOCT 1019 47.): круrлая диамет 

ром 6 20ftlM; листовая тодщиной

2 1О мм; шестиrраниая 12 40мм

Олово в чушках или прутках

(rOCT 860 60*)
Свинец рОЛЬ  IЙТОЛllIИНОЙ 4 

8 мм (rOCT З778 6Б-)
Цинк марки ЦЗ И;IИ Ц4 I\ зерllах

(rOCT З064 б6)

14

Бачки. кожухи. прокладки и

друrие изделия

Бачки. прокладки. rильзы.

крепежные изделия

Крепе жные изделия

Прокладки. rильзы. крспеж 
ные изделия и друrие поде.1КИ

Лужение и пайка

Прокладки. кабельные перчат 
ки и муфты

Приrотовление водорода для

пайки

Монтаж алюминиевых шин:

для сварки

для сболчивания

Монтаж медных шин

Оконцевание пайкой медных

кабельных жил и проводов

Оконцевание опрессовкой  Meд 
иых кабельиых жил и Прово 
дов



Продолжение табл. :1

Материал НазиачеНJIе

Провода аJIюминиевые и стале 

алюминиевые rолые сечением 16 
120 м.м

2 (rOCT 839 59*)

Провода алюминиевые изолиро 
ванные марки АПР сечением 16 

120 .м.м2 (I'OCT 5352 52*)

То же марки прrДсечением 70 
95 .111.1112 (rOCT 6731 53)

Проволока свинцовая диаметром
1 .111.111 (ВТУ 664 471)

Трубы медные диаметром 8 

30 .111.111 (rOCT 617 Ы.)

IlIинодержатели для алюминиевых

плоских шин: на pei'ipo (ШР) и на

плоскость (ШП); по заводским ТУ

То же для алюминиевых про 
фильных (коробчатых, трубчатых)
шин; по заводским ТУ

Шины электротехнические. алю 

миниевые марок АО и А 1 прямо 
уrольные шириной 25 120 мм и

круrлые &.---.-20 М.м (rOCT 5414 63.)

То же марки АД31П (из алюми 

ниевых сплавов) по [ОСТ 10552 67:

швеллерные (25 80м.м); корытные
(100 225м.м); трубчатые диамет 

ром 40 210мм

IlIины электротехнические Meд 

ные марки М 1 или М2

(rOCT 859 66)

Шнуры электротехнические Meд 

ные марки ШР сечением оТ 2Х
ХО.75 до 2Х2.5 .111.1112
(rOCT 1977 54*)

Ошиновки открытых распред 

устройств (ОРУ), временные
электросети

Постоянные и временные элек 

тропроводки

Для электросварочных работ

ДЛя кабельных работ (кабель 
ные муфты BbIcoKoro напряже 
ния)

Воздухопроводы BbIcoKoro дaB 

ленин для воздушных выключа 

телей

Жесткая ошиновка закрытыХ

РУ, токопроводов, распредели 
тельных шитов

Ошиновка РУ больших мош 
ностей. Экранированные ТOKO 

проводы

Ошиновка закрытых РУ, тo 

копроводов. распределительных

шитов

Ошиновка закрытых РУ, эк 

ранироваиные токопроводы

Ошиновки распредустройств
и распределительных шитов
только В особых условиях по

проекту

ЭЛекТроПрОВОДКИ в жилых и

сухих производственных поме 

шениях

При ме '1 а и и е. Справочные сведения по изделиям из цветных металлов
сМ. . табл. ".
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Таблица 4

Справочные сведения по изделиям из цветных металлов

Плоские и круzлые наzaртоваЮlblе аЛЮ, lUниевыешины

(rOCT 5414 63)

Прямоуrольиые Круrлые

Ширииа, I Толщииа, I Вес 1 м,
Диаметр, мм I Сечение. MM I Вес 1 м, ,се

ММ мм 1<2

25 4 0,27 6 28,3 0,076
30 4 0,324 8 50,0 0,135
40 5 0,54 10 78,5 0,198
50 5 0,675 12 113 0,305
60 6 0,972 14 154 0,416
80 8 1,296 16 200 0,54

100 10 2,7 18 255 0,689

120 10 3,24 20 314 0,849

Шины аЛЮJrlUниевые профильные прессоваЮlhlе или 21iутые

(rOCT 10552 67)

Швеллериые I Корытные Трубчатые

Размеры, мм Размеры, мм Размеры, .мм

высота\ Полка

Вес

высота\ Полка

Вес Вес

1 м, 1<2 1 м, 1<2 наружиыйl
Толщииа 1 м, 1<

диаметр стенки

25 15 0,215 100 45 2,730 40 2,5 0,825

30 20 0,361 125 55 4,468 60 2,5 1,265

35 20 0,478 150 65 4,825 80 4,0 2,67

40 25 0,689 175 80 6,595 100 5,0 4,17

60 25 1,116 200 90 10,920 140 10,0 II ,0

80 40 1,657 225 105 17,685 210 10,0 16,7

2

-t

4

8
i

Наконечники кабельные медные для папки

Виутреиииl1 Диаметр Сечеиие ЖНЛ, Вес 100 шт.,

Марка диаметр иa KOHT8KTHoro мм" 1<2

конечника, .мм болта. мм

П2 5 2 5 1,5 и 2,5 0,2

П3 4 3 4 4 0,2

П4 4 4 4 6 0,25

П5 5 5 5 10 0,35

П6 6 6 6 16 0,67

П8-6 8 6 25 1,45

16



Продолжение табл. 4

.

BHYTpeHНlIA Днаметр Сечение жил. Вес 100 шт.,
Марка днаметр на- KOHT3KTHoro ММ' 7(;!

конечннка. мм болта. мм

П9 8 9 8 35 1,81

ПIO 8 10 8 50 2,8

П13 10 13 10 70 5,5

П15 IО 15 10 95 10,15

П16-IО 16 10 120 11,3

П18-12 18 12 150 15,9

П20 12 20 12 185 19,0

П23-16 23 16 240 и 300 22,7

n)

'о
t"\')
t+--
::,..
........

.

'tJ

HaKOHe<tItUKU кабельные lIшдные rJля uпрессовка

О'ОСТ 7386-59*)

Внутреннн!! Днаметрдиаметр Сечение. м.м3. Вес 100 шт.,

MdpKa наконечника.
KOHT3KTHoro н тнп жил 1<;!

ММ боmа, мм

Т3 3 4 4Н; 4r; 6Н 0,34
Т4 4 4 6r; 10Н 0,43

Т5 5 5 lor 1,0
Т6 6 6; 8 16Н; 16r 1,16

,
1'7 7 6; 8 25Н; 25С 1,53

Т8 8 6; 8; 10 25r; 35Н; 35С 1,9

Т9 9 8; 10; 12 35r; 50Н 2,51

Т10 10 8; 10; 12 50r; БОС 2,77

Т11 11 8' 10' 12 70Н 3,14

Т12 12 '10; '12 70С 3,5
Т13 13 10; 12 70r; 95Н 3,74
Т14 14 10; 12 95С; 120Н 6

Т15 15 10; 12 95r; 120С 6,68
Т16 16 10; 12 120r; 150Н 7,07
Т17 17 12; 16 150С 10,8
Т18 18 12; 16 150r; 185Н 14,24
Тl9 19 12; 16 185С 16,08
Т20 20 12; 16 185r;240H и С 16,8
Т23 23 16; 20 240r; 300Н 26,3
Т26 26 20 зооr 34,23

Пр" м е ч а н н е. Н нормальные, С секторные, r rибкие жилы.

рственная
'7

ЛИ' )И 'лиотеКl:
r HCKor

 ,
.'



На"онечники ка(Jельныle аЛЮМUftuевые и медно аЛЮМUftuе8blе
для опреССО8ки (rOCT 9581-60)

 apKaнаконечннка

алюмннне80rо I
Диаметр Сечение.. 'мМ2, Вес 100 шт.,

медно-8ЛЮ- контактноrо
тип ЖИЛЫ К;!

MHHHe8oro болта. ММ

ТA 5,4 TAM 5,4 6 16Н 0,83
TA 7 TAM 7 6; 8 25Н 1,15
TA 8 TAM 8 8' 10 35Н 1,74,

TA 9 TAM 9 8; 10 50Н 2,51
TA 11 TAM 11 10; 12 70Н 3,57
TA 12 ТАi\Ц 2 10; 12 70С 3,03
TA 13 TAM 13 10; 12 95Н 4,10
ТА-14 TAM 14 10; 10 95С; 120Н 5,40
ТА-16 ТАМ-15 12; 16 120С; 150Н 6,40
TA 17 TAM 17 12; 16 150С 5,80
ТА-18 TAM 18 12; 16 185Н 7,76
TA 19 ТАМ-19 12; 16 185С 6,90
ТA 20 ТAM 20 16; 20 240Н 8,65
ТА-22 ТАМ-22 16; 20 240С 10,55

тpy(Jbl медньш (rOCT 617-64*)

Наружный Iднаметр , ММ

Толщина I Вес I M. II Наружный I Толщина Iстенки. M 1(2 днаметр. ,ММ стенки, ,ММ

Вес I м.
К;!

8 1,0 0,19 35 2,5 2.50
10 1,5 0,35 40 3,0 2,90
17 2,0 0,83 50 3,5 4,65
22 2,0 1,12 60 4,0 6,30
30 2,5 2,30 70 5,0 9,10

Жидкие материалы способны увлажняться, BЫCЫ 

хать, окисляться и т. д. Это требует особоrо внимания

к их хранению и использованию в процессе монтажа.

Технические свойства Iприменяемых материалов должны

cTporo соответствовать методам (технолоrии) производ 
ства работ.

Номенклатура и технические данные электроизоляци-
онных материалов приведены в табл. 5 и 6.

Лаки, эмали и краски. Применяемые при производ 
стве электромонтажных работ лаки, эмали и щ>аскч
должны по своим техническим свойствам и качеству

cTporo соответствовать технолоrии производства.
Лаком называется раствор твердых или твер.цеющих

веществ (битумы, смолы и др.) в летучих растворителSfХ.
18



dлектроизоляционные материалы

TBepdble

Таблица 5

Матерваn НаЗН8чеlUlе

ТО же МБМ 2с температурой
плавления 550 С

Кабельная масса прошпарочная
МП I,температура вспышки 1200 С

(rOCT 6997 54*)
Мрамор электротехнический (дoc 

ки) влаrостоЙкиЙ. немаслостоЙкий

(rOCT 629 41*)
Текстолит электротехническиЙ

листовой толщиноЙ 2 20М.М He 

влаrостоЙкиЙ, с теплостоЙкостью до

1300 С (rOCT 2910 67)
Фибра листовая толщиноЙ 1 Переroродки и ПРОКШlДки в

10 MJlI, влаrоустоЙчивая с теп электроконструкциях
лостоЙкостью до 50 600С

(rOCT 6910 54)
Эбонит электротеХНИ'lеский TBep Конструктивные дета 1И э пeK 

дый, влаrостойкий, листовоЙ и троконструкциЙ: основания, "e 

круrлыЙ (rOCT 2748 53*) реroродкИ, рукоятки

Полутвердые II MJLZKlle

Бумаra .

кабельнаяl
в роликах и Стопорные и со динительные

рулонах в комплектах N 1 11 муфты, концевые на 35 кв

(rOCT 8327 57*)
Лакоткань электроизоляционная

хлопчатобумажная и шелковая с

теплостоЙкостью 1050 С, неустойчи 
ва в воде и кислоте, слабомасло 

стойкая (rOCT 2214 66)

Ас60цементные электротехниче 
ские плиты (ацэид), теплостоокие.
невлаrостоЙкие толщиной 4 40мм
(rOCT 4248 52*)

rетинакс листовоЙ (слоистая
пластмасса) масло и влаrостойкиЙ

ТО.1ЩИНОЙ 2 20MJlI (rOCT 2718 66)
Кабельная масса за.1ивочная cвeT 

лая MK 45с температуроЙ плавле 

ния 45 480С (rOCT 6997 54*)
Кабельная масса заливочная би 

тумная МБ 70с температуроЙ плав 
ления 700 С (rOCT 6997 54.)

То же МБ 90температура плав 

ления 900 С

То же МБМ 1 с температурой
ппаВ1ения 550 С

Щитки до 1000 в, основания

для электроаппаратов, дуrостоЙ 
кие переrородки

Для оснований и переrородок
в электромашинах, трансформа 
торах и электроаппаратах
Соединительиые и стопорные

муфты до 10 кв; концевые муф 
ты на 20 35кв

Муфта и заде,1КИ кабелеЙ до

1 О кв в земле или в неотапли 

ваемых помещениях

То же для. отапливаемых поме 

щениii
ТО же в неотапливаемых по 

мещениях при температурах до
 350С

То же "ри температурах до
 450С
Для предварите1ЬНОЙ "рошпар 

ки муфт и заделок перед залив 

коЙ

Папели щитов, основания под

мелкое электрооборудование

Щитки до 1000 в, основания

для электроаппаратов и прибо 
ров

Кабельные работы (подмотки,
прокладки) только при условии

защиты от внешних воздействиЙ

1 9



продолжение табл.

Матернал Назначение1.
Лента изоляционная полихлорви 

НИ.ювая ПХЛ толщиной 0,2 0,4и

шириной 15 30 мм, липкая

(ТУ МХП 2898 55) инелипкая

(ТУ МХП 3816 53)
Лента изоляционная прорезинен 

ная толщиной 0,2 0,3и шириной
10 40мм (rOCT 2162 55)
Лента просмоленная толщиной

O,5 0,8 и шириной 15 20 мм

(ВТУЭ 250 41МЭП)
Лента изоляционная ПОЛИЭТII:lеIЮ 

вая ПЭ, липкая (ВТУ 33070 60)
Лента техническая резиновая теll 

лостойкая марок PT40 PT43

Лента изоляциоиная стеклянная
толщиной O,l O,25 и шириной
I 0 50мм (rOCT 5937 56)
Прессшпан (картон электротехни 

ческий) невлаrостойкий толщиной
O,l O,5мм (rOCT 2824 60*)
Трубки изоляционные эбонитовые

(nO.1УТЕердые резиновые) внутренним
диаметром 9 36мм (rOCT 3747 66)
Трубки линоксиновые с BHYT 

ренним диаметром 4 6 мм

(ВТУ 503 020 53)
Трубки полихлорвиниловые диа 

метром 2 8мм (ТУ МХП 1375 47)

Лаки изолядионные

Мас.ю изоляционное трансформа 
торное минеральное (rOCT 982 56*)

Масло изоляционное трансформа 
торное из сернистых нефтей селек 

тивной очистки (rOCT 10121 62*)
и rидроочищенное (МРТУ 12Н
.N'2 95 64)
Неrорючие Синтетические жид 

кости (COBO:I, Совто.1) беСIIветны и

токсичны (ТУ МУП 723 44)

20

Изоляция жил кабелей при cy 

хих заделках (для нелипкой с

промазкой лаком ПХН); элек 

тропроводки

с

Электропроводки .

Наружные работы. Подмотки
кабельных заделок и муфт

Для кабельных жил с поли 

этиленовой ИЗОЛЯIIией

Монтаж кабе.1ей с резиновой
ИЗОЛЯIIией. Ремонт резиновых
шланrовых изделий. Прокладки

ИЗОЛЯIIИЯ электромашин и ап 

паратов. Кабельиые муфты BЫCO 
Koro напряжения

ПРОК.1адки и уплотнения в cy 

хих местах, временные бирки
и др.

Для скрытых э.1ектропроводок
до 500 6

Вторичные цепи

Вторичные цепи. Кабельные

заделки

Жидкие

Ра зличные э  ектротехнические

работы
За.1Ивка трансформаторов и

электроаппаратов (выключателей,
реостатов и др.)
То же, но оrраниченноrо при 

менения при условии усилениоro

надзора в период эксплуатации

Только для взрыво6езопасных
траисформаторов со стеклянной

изо 1яцией с исло ЛЬЗОБilllием в

заводских условиях



f7родОЛЖСНllС табл. 5

Материал Назначение

Отвердите.1Ь N2 I (500/0 раствора
rексометилендиамина в 9тиловом

спирте) желтовато красноватаяжид 
кость, токсичен (ВТУЭ 55)
Отвердитель N2 2 (кубовый

остаток rt>ксометилендиамин<\). ЖИk
кость черноrо цвета, токсичен

(ТУ 'O 36 59)
Отвердитель ПО.lиэтиленполиа 

мин (жидкость светло желтоrоиBe 

та). токсичен (ВТУ П IО 59)

ОтвердитеЛЬ ДИ9тилентриамин
(прозрачная жидко('ть). токсичен

Эпоксидный компаунд K 115 на

осноне смолы ЭД 5(жидкость TeM 

но коричневоrо цвета). токсичен

(ВТУ п 163 59)
Эпоксидный компаунд Э.2200

(светло коричневаяжидкость), TOK 

си';ен

ЭПОКСИДlI<IЯ ШllаТ.lевк<\ Э ООIО

(ранее Э 4021).тестообразная. Kp1C 

Iю коричневоrо цвет<\. ТОJ{сична

(ВТУ КУ 498 57)

Д.1Я эпоксидной шп<\тлевки

Э ООIО(8 100/0по весу)

Для эпоксидноrо компаунда

K 115(20 250/0по весу)

Для ЭПОКСИдноrо компаунда

K 115(8 10% по весу)

Для ЭПОксИдноro компаунда

Э 2200 (импортный) 7 80/0 по

весу

Концевые к<\бельные заде,IКИ.

муфты наружной установки и

соедините.lьные муфты

То же

Концевые кабельные ззделки
в неответственных местах. rpYH 
товка под 9поксидные 9мали

I N. 1 llдля ремоита кабелей 6 IOК8.

П Р н м е ч а н н е. Справочные сведения по ЭJlектроюоляцнонным материатм

см. в табл. 6.

Практически на монтажах применяются масляные и

спиртовые лаки.

Масляные лаки приrотовляются на основе раститель 
ных масел (льняноrо или конопляноrо). Эти лаки, как

правило, светлые. Спиртовые лаки основой имеют этило-

вые спирты. По типу наполнителя лаки делятся на ac 

фальтовые, битумные, смоляные, нитроцеллюлозные.

Асфальтово битумныелаки содержат или eCTeCTBeH 

ные (природные) асфальты и битумы или искусственные

материалы (продукты переrоНКИ нефти). Цвет этих ла 

ков обычно черный.
Для смоляных лаков наполнителями служат eCTeCT 

венные (шеллак, канифоль и пр.) или искусственные
смолы (rлифталевые, хлорвиниловые, эпоксидные и др.).
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t:оравочные

Таблица 6

Сведения 00 злеКТРОИЗ0ЛЯЦИОННЫМ материалам

Ленты изоляционные

I
Размеры ленты. ACAI

I Вес I Длииа ленты

Ширина Толщина
Kpyra. 2 в Kpyre. ....Лента

Изоляционная прорезинен 10 175
нан (rOCT 2162 55) 15 O,25 O,3 260 80 100

20 350

Просмоленнан 15 265 70

(ВТУЭ 250 41МЭП) 25 0,6 440 65
50 700 55

Трубки изоляционные

Эбонитовые (резиновые полутиердые) Попихлорвиниловые (ТУМХП IЗ,5 47)

BHYTpeH 

I Толщина I Внутренний I Толщина I Вес I 000.....
ний дна- стенки. МАе Вес I ..... 1<2 диаметр. ........ стенки. AUI 1<2

метр. ........

5 2,0 0,06 4,0 0,8 14

7 2,0 0,08 5,0 1,0 18

9 2,2 0,12 5,5 1,0 20

II 2,2 0,14 6,0 1, 1 30

13 2,5 0,18 8,0 1,1 40

16 2,5 0,21 10,0 1,2 60

Изолsщионное трансформаторное масло

Масло трансформа-
торное из сернистых

нертей. с антиокис-

литепьной прнсад-
кой

'"
О
'"

;- '" Находящиеся
Показатель

.. о"" '" в эксплуатаuин"i' '"
Со", "" c::i "':r;"',
"''''' о S""
=со З =  
:>;0> == Ъ  
of-< ...."f-<

&t:J,:;U "....U
",О   O'"

о>

;:Е::' ",:rJ-. E  иo 

Механические при 
меси

Вязкость кинетиче 
ская ССТ не более:

при 200 С

при 50. С

Температура вспьшl 
ки не ниже, .С

OTCYT 
ствие

OTCYT 
ствие

OTCYT Допускаются незначи-

ствие тельные

30

9,6
135

28
9

150

30 Не нормируется
9,5 То же

145 Снижение не более

5. С от начальной
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Показатель
.

.

Кислотное число иа

1 z масла не бо--

лее, A/zKOH

Зольность не более,

О/а

Температура засты 

вання не выше,

"С

Содержание воды

Электрическая проч 
ность масла

1
не

ниже, кв:

аппараты до

15 кв

аппараты до

35 кв

аппараты до

220 кв

аппараты 330 кв
н выше

Содержание серы не

более, О/о
TaHreHc уrла диэлrк 

трнческих потерь
не более:

при 20
а С

при 70" С

'"
О
=

,,-'"
","t
=со
=.х,
="'"

01-<

5О
",О

:;:: 

0,05

0,005

 45

MaCJ10 трансформа 
торное из сернистых
нефте!!, с aHTHOKHC 
лительио!! присад 

ко!!

.-
со
"i'

'6
= с)

e ;:
 ы8
",0-1.-.
(JO 

0,02

0,005

 45

'"
О
=
=

"':!::
:fco
=  
Ъ  
01-< .

 a. 
  ;Z;

0,02

0,005

 45

Не нор-- Не нор-- Не HOp 
миру миру миру 
етсн ется ется

0,6

0,3

2,5

0,2

2,0

Продолжение та{Jл. б

Находящиеся
в эксплуатации

0,4

Не: нормируется

Для масляных выклю 

чателей в местностях

с температурой воз 

духа не ниже  20"С

норма 35" С; в про 

чих местностях 45" С.

ДЛЯ трансформаторов
не нормируется

Отсутствне

в аппара 
тах

После за 

знвки

20 25

25 30

35 40

15 50

U ')
, 

0,15

1,2

2,0

7,0

I перед заливко!! зпектрическая прочность масла .цОJlЖ88 быт.. выше на 5 "8.
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Растварителями и разбавителями лакав являются

керасин, бензин, ацетан, уайт спирит,сальвент, скипидар,
спирты, слажные эфиры и т. !п.

Практически при выпалнении мантажных рабат ис 

пальзуется ряд raTaBbIx камбинированных растварите 
лей и разбавителей. ВО' избежание вазмажнай парчи
красящеrа састава эти материалы па техническим свой 4
ствам должны саатветствавать аснавнаму саставу лака

или краски.

Па назначению лаки делятся на пропитачные, па 

кравные и клеящие, а па спасабу сушки на лаки ваз 

душнай или печнай (rарячей) сушки.
Па физика техническим свайствам лаки MarYT быть

электраизаляцианные, с павышеннай диэлектрическай
прачнастью и пакравна защитными,служащими для за 

щиты ат карразии канструкций и друrих изделий.
Эмалями называются лаки, садержащие красящие

вещества (пиrменты). Наличие iПиrмента в лаке, памима

расцветки, придает пленке плотнасть и прачнасть.

Эмали па свайствам разделяются на электраизашщи 
анные (нитралаки, rлифталевые, перхларвинилавые эма 

ли) и на акрасачные (нитраэмали, пентафталевые эмали

и др.).
Масляные краски представляют сабай затер..!ые на

натуральнай или искусственнай алифе пиrменты различ 
Hara цвета. Наибалее распрастраненными являются цин 

кавые белила, сурик железный и свинцавый, ахра. (1
Масляные краски служат в аснавнам для пакрытия

металлических и деревянных канструкций и изделий.
Масляные краски абычна приабретают rатавыми или

rустатертыми, катарые развадят перед упатребл€нием
алифай в каличестве 25 30% веса или разбавляют да

рабачей консистенции. Разбавителем служит натураль 
ная алифа или алифа «Оксаль» (искусственная алифа
с садержанием 40 50% летучих растварителей).

Расхад краски апределяется ее укрывистастью.
Укрывистасть определяется расхадам краски в rpall1MaX
на 1 м2

паверхнасти. В c eДHeMэтат расхад саставляет

230 250 е раз'веденнай краски при двухразавам пакры 
тии па предварительнай заrрунтавке.

В паследнее время взамен масляных красак приме 
няют различные нитраэмали. При этам сакращается

срок сушки, саздается балее стайкая акраска и снижает 

ся стаимасть акрасачнаrа пакрытия.
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Лаки, эмали и краски

Лаки элек,mроизоляционные

Таблица 7

Наименование Назначение

Асфальтовый N2 316 черный
(ТУ МХП 5б4 71), П.1енка влаrо 

стойкая, сушка 24 ч при 200 С; раз 
бавите:ш бензин и скипидар
Клеящие nаке.1итовые .1аки N2 861

11 862 (rOCT 901 56), пленка

тепло и маслостойкая; сушка 48 ч

при 200 С; разбавите:ш спирт ырец
и денатурат

rлифталево I.13СЛЯНЫЙ rф g5
(ранее 1154) пропиточный
(rOCT 8018 56). пленка маслотеп 

лостойкая, сушка 24 ч при 200 С;
дЛЯ смеси с цаПОН .lаком в COOTHO 

шении 1: 1 сушка 1 2ч; разба 
вители бензин, сольвент и уайт 
спирит
rлифта.1ево масляный

(ТУ МХП 1529 49): красный КВД.
разбавитель смесь ксилола, TO 

луола. сольвента (токсична); серый
СВД; разбавитель смесь уайт спи 
рита и толуола (токсичен); пленка

прочная. маслобензостойка'l, сушка
18 20ч при 200 С

Масляно битумныйчерный N2 317
влаrостойкий, сушка 12 ч при 200 С

(ТУ МХП 1329 49); разбавитеJШ
бензин и уаЙТ СПИРIlТ
Масляно 3итумныйчерный N2442,

влаrо , тепло и кислотостойкий. но

немаслостойкий (rOCT 6244 52*),
сушка 48 ч при 200 С; разбавители
масло льняное, бензин, скипидар

Масля.но битумныйчерный N2 447
И.1И смесь 1: 1 лаков 458 и 460

(rOCT 6244 52*), пленка стойкая

(кроме масла); разбавители бензин,
скипидар, уайт спирит
Масля.но битумныйчерный покров 

ный N2 462 (rOCT 6244 52*),плен 
ка прочная, не маслостойкая. сушка
3 ч при 200 С; разбавите.1И беизин
и керосин

q /435

Обмотки двиrателей и катvш 

ки электроаппаратов до 1 060 8

(заменяет лак N2 317)

Промазка резиновых и друrих

ПРОК.l3док, работающих в масле,

пропитка 05моток машин и аппа 

ратов при ремонтах

Обмотки и детали трансфор 
маторов (в масле), жилы сило 

вых кабе.1ей до 10 К8, защита
бо1ТОВЫХ коитактов, пропитка
аспоцементных П.1ИТ

ДЛ'l обмоток двиrателей и CBa 

рочных трансформаторов, катуш 
ки электроаППlратов

Обмотки двиrателей и катуш 
ки электроаппаратов до 1 000 8

(заменяет лак N2 316)

Обмотки электромашин, CBa 

рО'lных трансформаторов, сухих
реакторов, катушек аппаратов,
защита ЖИ1 кабелей до 1 000 8,

пропитка асбоцементных плит

Обмотки аппаратов до 1000 8,

кабельные работы. пропитка ac 

БOl ементныхП.1ИТ

Зашита жил с бvмажной изо 

ляцией СИ.10ВЫХ

.

кабелей до
1000 в

 !)



Продолжение таDл. 7

Наименование Нвзиачеиие

Масщ!ный светлый покровныlй
N2 152. пленка твердая. маслостои 

кая. сушка 24 ч при 200 С; разба 
витель бензин

Перхлорвиниловый покровный
ПХВ N2 1 (rOCT 1942 б3). пленка

прочная. маслостойкан. сушка 1 ч

при
200 С; Рlзбавитс.1Ь P 4

ПеРХЛОРВИНИ.l0ВЫЙ пропиточный
ПХВ М 2 (rOCT 19-12 G3). пленка
прочнан. маслостойкая; разбавитель
P 4
Uапои лак N2 951 бесцветный

(rOCT 5236 50). плеика влаrо и

маслостойкая. сушка 0.3 ч при

20. С. ускоряет сушку rлифталсвых
лаков; разбавитель N2 646

Покрытие обмоток трансфор 
маторов при ремонтах

Монтаж кабельных сухих за 

де.l0К с трубками или .1ентами

ПХЛ (защита жил I!.абеля)

Кабе.lьные работы (уплотнение
корешков заделок и муфт. про 
мазка наконечников)

Защита жил кабелей при cy 

хих заделках тканевыми лента 

ми. покрытие болтовых соедине 
ний шин. Приrоден д.ля цветной

окраски электролампочек

Лаки защитно-nокровные

Битумный черный N2 177
(rOCT 5631  51) . пленю! тонкая и

rладкая. сушка 24 ч при 200 С;

разбавители уайт спирит. скипидар.
сольвент

Каменноуrольный лак марки А (куз 
басский) черный (rOCT 1709 60*).
пленка прочная, влаrостойкая. суш 

ка 6 ч при 20. С, токсичен; разба 
вители бензин, уайт спирит.сольвеит
Масляно битумныйчерный N2 411

(rOCT 1347 67). влаrо и кислото 

стойкий. сушка 48 ч при 20. С;
разбавитель бензин

Перхлорвини'lОВЫЙ ХСЛ

(rOCT 7313 55). кислотостойкий;

разбавитель P 4или сольвент

Части оборvдования. металло 

конструкции. броня кабелей. TPy 
бопроводы, крепежные детали в

сухих помещениях

Металлические трубопроводы,
броня кабелей. конструкции на

открытом воздухе и в сырых

местах

Металлокоиструкции и сталь 

ные короба в аккумуляторных по 
мещениях (заменяет кислотостой 

кую эмаль N2 1)
Кислотостойкое покрытие Me 

таллических изделий (стеллажи)
по краске Хсэ

Краски эмалевые

Краска алюминиевая АЛ 177(co Металлические части оборудо 
стоит из лака N2 177 и 15 20% ванИЯ, оrраждения и др.

алюминиевой пудры ПАК 3 или

ПАК 4). сушка 24 ч при 20. С

(rOCT 5494 64.); разбавители ски 

пидар. сольвеит, уайТ СПИрИТ
Краска эмалевая. влаrо и масло Корпуса машин и аппаратов

стойкая ФСХ 23(серая) и ФСХ 25

(черная); разбавители бензин или

скипидар (rOCT 926 63)

 6



проdолжеltuе табл. 7

НанмеНctвание Назначение

Краска эмалевая светло-серая
кислотостойкай .N2 .1 (ОСТ
НКТП 8162/1084*); . разбавитель
скипидар, сушка 8 10ч при 200 С

Лакокрасочное покрытие кислото 
стойкое (состоит из rpYHTa XC 10
и эма,lеи ХСЭ 16 и ХСЛ

(rOCT 7313--55). сушка 1 2ч на

один слой; разбавиrель P 4

Нитроэмаль ДМ (TY 520/54) и

ДМО (rOCT 5406 60*).сушка 1 '1

при 200 С, все цвета, разбавитель
.N2 646, 647 и 648

НитроrЛИфТdлевые эмали НКО

(серая) .N2 24 и (черная) .N2 25
(rOCT 6631 65), вoдo и маслостой 

кая. бензоупорная, сушка 3 ч при

200 С; рз.збавитель .N2 648 или 649

Нитроэмаль серз.я 624 c
(rOCT

.

10982 64), маслостойкая,
сушка 3 ч при 200 С, разбавитель
РДВ

Нитроцеллю озные эмали HЦ 25

(rOCT 5406 60*) и HЦ 132
(rOCT 6631 65) разных цветов.

сушка 3 ч при 200 С; разбавитель
.N2 646

Пентафталевая эмаль ПФ

(rOCT 6465 63*). пленка BOДO и

маслостойкая, разбавители скипидар
или сольвент, сушка 48 ч. Цвета:
ПФ 60 (синяя), ПФ 62 (желтая).
ПФ 63(зеленая). ПФ 67(красная),
ПФ 68(черная), ПФ 64(серая)
То же ПФ 115(по шкале 1963 r.)

различных цветов
То же серая. и черная эмали

ПФ 133 (rOCT 926 63)
Перхлорвиниловая эмаль ПХВ

(rOCT 6993 54).BOДO и мзслостой 

кая. сушка 3 ч при 200 С; разбаIJИ 
тели P 4и сольвент. Цвета: .N2 6 

желтый..N!! 14 зеленый,.N221 

красный
То же .N'2 23 (серая)

То же .N2 26 (красно коричневая)
и .N2 715

3*

Стены, потолки, металлокон 

струкции. короба, стеллажи aKKY 

муляторных помещений

Металлические стеллажи для

аккумуляторов

Панели электрощитов, элек 

трооборудование и металлокон 

струкции внутри помещений

Корпуса
маrистра.1И
помещений

М,lШИН, аппаратов.
зпземления внутри

Корпуса машин и аппаратов.
кабельные воронки и муфты

Панели щитов, электрокон 

струкuии внутренней установки

(заменяет краску liКО)

Жесткая ОШИlювка распреде 
лительных щитов и РУ внутри
помещения. мпrистрали заземле 

ны

То же

ОШИНО13ка э lС'КТРОЩIIТОВ и РУ
в любых условиях

Корпуса ЭТIектромашин и аппа 

ратов. панели шитов, кабельные

воронки
Жилы кабелей, уплотнение Ha 

конечников, кабельные воронки
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Продолжение табл. 7

Наименование Назначение

Эпоксидная эмаль ЭП 51разных

цветов (ТУ КУ 484 57), водо-- и

маслостонкая, сушка 3 't при 200 С,
разбавитель  2648
Эпоксидная эмаль ЭП 716

(ВТУ fИПИ 4),БОДО и маслостой 

кая, сушка 24 ч при 200 С; разба 
витель этилцеллозолЬБ

Эпоксидные кабельные муфты
внутренней и наружmй YCTaHO 
вок

.

То же

,

крас/,д .масляные

Белила ЛI1ТOIIOНН ые rYCTOTepTbJe; Для внутренних работ по дe 

разбавитель олнфа 25 30o/0по весу реву и металлу
Белила цинковые rycToTepTbJe; Для наружных работ по дepe 

разбавитель олифа 25 30o/0по весу ву и металлу

Краска серая rустотертая Корпуса электромашин, TpaHC 
(fOCT 695 55*), разбавитель олифа форматоров, аппаратов

Сурик же. езный rустотертый Металлоконструкцин в . юбых

красно коричневый;разбавитель оли условиях.

фа Промазка уплотнений 1 рубо 
проводо в

[рунтовка металлических дe 

талей под кислотоупорную

окраску

rрунтовки и шпатлевки

[рунтовка rлифталевая KpaCHO KO Для черных металлов под все

ричневая  2138, (МРТУ 6 1(),,57&б4), виды эмалей и красок

антикоррозионная, сушка 24 't при

300 С; разбавитель смесь скипидара

с уайт спиритомв соотношении 1: 1

[рунтовка rлифталевая 020 Kpac 

но коричневая (fOCT 4056 63), aH 
тикоррозионная, но менее СТОЙ 

кая, сушка 48 't при 200 С

[рунтовка нитроцеллюлозная
 2622 (ТУ МХП 275 41), сушка
8 1O.мин при 200 С; разбавитель
N2 647

[рунтовка перхлорвиниловая KO 

ричнево красная, ХИМИЧЕСКИ и влаrо 

стойкая XC olO (fOCT 7313 55),
сушка I 't при 200 С; растворитель
P 4

[рунтовка перхлорвиниловая Kpac 
но коричневаяXCf 26,химически и

влаrостойкая, сушка I ч при 200 С;

раСТБОритель P 4(rOCT 7313 55)

Сурнк СВИНЦОВЫЙ rустотертый
оранжеБО красный,токсичен
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.

То же I

Под окраску нитроэмалями

Для черных металлов под эма 

ли ХСЭ и ПХВ, наносится Kpac 

кораспылнтелем

То же



продолженuе табл. t

HalfMeHOBaHHe Назначение

Ulпатлевка пентафталевая
красно коричневая ПФ 002

(rUCT 1U277 62*). сушка 3 ч ври
:l0° С; разбавитель смесь лака rФ 95
и сольвента в соотношении 1: 1

Ulтплевка перхлорвини.l0вшr зе 
леная XB 004 (rOCT 10277 62*).
сушка 2 ч при 200 С; разбавитель
смесь лака ХСЛ и P 4в соотноше 

нии 1:1
Ulпатлевка нитроцеллюлозная

(rOCT 10277 62З) BЦ 007 (Kpac 
ная), BЦ 008 (защитная), BЦ 009
(желтая). сушка 2 3'/ при 200 С;

растворитель 646

Шпатлевка эпuксидная ЭП ООIО

(rOCT 10277 62*).сушка 24 ч при
20 о; разбавитель смесь ацетона и

этилцеЛЛОЗО:lьва в соотношении 1: I

Растворители u

Ацетон чистый бесцветный

(rOCT 2603 63). взрывоопасен при
+16

0 С
Бензин авианионный бесцветный

Б 70(rOCT 1012 54"') взрывоопа 
сен при +300 С

Бензин авroмобильный этилиро 
ванный (rOCT 2084 64) взрывоопа 
сен и токсичен

Керосин (желтоватая жидкость),
оrнеопасен (rOCT 1842 52*)
Олифа натураЛЬНБЯ желтовато ко 

ричневая (льняная). сушка 24 ч при
200 С (rOCT 7931 56)
Олифа .Оксоль"

(ОСТ НКТП 7474/581). сушка 24 ч

Разбавитель P 4бесцветный (на
основе ацетона) (rOCT 7287 63).
оrнеопасен

Разбавитель бесцветный P 5(на
основе ацетона), оrнеопасен

(ТУ МЭП 2191 50)
Разбавитель P 40(на основе TO 

луола) бесцветный. оrнеопасен и

токсичен (ВТУ УХП 86 59)
Разбавитель РДВ (на основе тo 

луола). оrнеопасен и токснчен

(rOCT 4399 48)

Для металлических изделий
под эмали ПФ

То же под пеРХЛОРВИШI10вые

эма.1И

То же под нитроэмали ВЦ

[рунтовка под эпоксидные эма 

ли для химически стойких по 

крытий

раз6авитеЛ/l

Растворитель и раз:Jавитель
для синтетических смол и нитро 
эма.lей

Для битумных лаков

То же

Разбавитель только для син 

тетических и нитроэмалей
Для масляных красок (основа

и разбавитель)

Разбавитель для масляных

красок

Для пеРХ,10РВИНИЛОВЫХ лаков

и красок

То же

Д.1Я эпоксидной шпатлевки

ЭП ООlО

Д.1Я нитролаков и нитроэма 
'1ей
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/fроdолжеlluе табл. ,

НаимеИО8аиве Назвачевве

Растворители на основе толуола и

бутилацетата. бесцветные: N 646

(rOCT 5630 5l). N 647

(roCT 4005 48). N 648

(rOCT 4006 58). оrнеопасны и TOK 

сичны

Растворитель N 65l (на основе

уайт спирита). оrнеопасен

(ТУ МХП 4537 56)
Скипидар чистый или техниче 

ский, бесцветный. Оrнеопасен

(rOCT 1571 б6)
Сольвент KaMcHHoyro lЬНЫЙ техни 

ческий. бесцветный. оrнеОП1сен при
320 С (rOCT 1928 б7)
Сольвент нефтяной. бесцветный.

оrнеопасный (rOCT 10214 62)
Спирт этиловый rИДРОЛИЗIIЫЙ Tex 

нический (rOCT 8314 57).токсичен

Спирт этиловый сырец или peK 

тификат (rOCT 11547 65)
Уайт--спирит (бесцветная жид 

кость). оrнеопасен (rOCT 3134 52)
Этилацетат технический. бесцвет 

ный. леrколетучий. оrнеопасен

(rOCT 8981 59)
Этилцеллозольв марок А и Б.

бесцветный. оrнеопасен

(rOCT 8313 6()

Для нитролаков и нитроэма 

лей

То же

Растворитель и разбавитель
для некоторых лаков и красок

Растворитель и разбавитель
для битvмных и масляных лаков

и ЭМ'IлсЙ
То же

Растворитель
смоляных лаков

др.)
То же

и разбавитель
(бакелитовый и

Составная часть разбilвителей
и растворителей

Составная часть леrколету'lИХ

растворителей

Растворитель и разбавитель ла 

кокрпсок и ЭПОКСИ/lJIЫХ смол

Номенклатура и технические данные применяемых

для электромонтажных работ лаков, эмалей и красок

приведены в табл. 7.
Химические материалы. При производстве электро 

монтажных работ широко используются различные хи 

микаты, которые разнообразны по техническим свойст 

вам и назначению. К ним относятся:

твердые вещества (канифоль, парафин, стеарин, си 

ликаrель, циолиты и др.);
жидкие вещества (кислоты, щелочи, спирты и т. п.);
клеящие составы и замазки (резиновые и синтетичес 

кие клеи. rлетоrлицериновые замазки и т. п.).
При применении химических материалов для различ 

ных произ'водственных процессов и операций, а также
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Химические вещества

Таблица 8

Вещества Назна'rение

<11 Твердые

Борная кислота (применяется
20/0 НЫЙраствор для лица и 10о/0 НЫЙ
 длякожи рук)

ДвуyrJICкислый натр (питьевая co 

Д<l) применяется 3 50/0 IILIЙраствор
.,

Едкий натр (сода каустическая)

применяется 5 6"/о IIЫЙраствор,

крайне токсичен (fOCT 2263 59)
Замазка rлето rлецериновая: rлет

свинцовый (fOCT 5539 50.) и rли 

церин дистиллиромнный(fОСТ6824 
51 *); маслоупорная . время CXMTЫ 

мния 30 50мин. токсична
Замазка маrнезиальная состоит из

37"/0 маrнезита (fOCT 1216 41).46%

хлористorо маrния (fOCT 4209 63)
и 170/0 фарфоровой муки по весу;

маслоупорна. токсична

Карбид кальция технический. ce 

poro или коричневоrо цвета. токси 

чен (fOCT 1460 5G.)
Нашатырь в кусках

Парафин тсхничсский (rOCT
784 53*)

Силикаrель искуственный cop 
БСIIТ. зсрнистый прозрачный, токси 

чсн (rOCT 3956 54.)

Циалиты искусственныесорбенты
(водный раствор эмомосиликата

натрия) ; твердые розоватые зерна,
активный маслопоrлотитель (класс
.молекулярных сит"). После осушки
масла восстаиавливается подоrревом

до 15 200ос

жид"ие

Ацетон чистый (rOCT 2603 63)и
технический (rOCT 2768-67), бес 

цветная жидкость, взрывоопасен и

токсичен

Нейтрализующее средство при
работе со щелочами (едким l'aT 

ром)
Нейтра.1изация при работе с

кислотами. Врсменное хранснис
сспарации аккумуляторов
Щелочение аккумуляторной ce 

парации. Протравка сварочной
алюминиевой проволоки
Армировка" фарфорофых ИЗО.1ЯТО 

ров и заполнение маСЛОУПОРIIЫХ

швов; состоит из 5 вес. ч. rлета

и 1 вес. ч. rлицерина

Армировка изоляторов для cy 
хих помещений

Получение ацетилена в r:1ЗО-

rCHepaTopax. Расход 4.5 5"2
на 1 М. rаза

Составная часть паяльной мази.

З1чистка паЯ.1ЬНИКОВ
Кабельные работы: проверка

влажности ИЗО.1ЯЦИИ; подroтовка
мест П<lЙКИ оболочек; добавки в

заливочные массы

Очистка трансформаторных
масел от заrрязнении и увлажне 

ния. Марка КСК длятермоси 
фониы" фильтров и адсорберов;
КСМ длявоздушных фильтров

Сушка трансформаторноrо Mac 

ла в трансформаторах и друrих

электроаппаратов перед вводом 13

эксплуатацию

Растворите.1Ь и разбавитель для

синтетических смол и нитроэма 
лей. Обезжиривание под окраску
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продолженuе тпбл. 8

Вещества Назначенне

Вода дистиплированная, химически

чистая по анализу (примеси не бо.1ее

10"/0 допускаемых для аккумулятор 

ной кислоты)
rлицерин

6824 54*)
Жидкости

6307 60):
а) метилоранж 2о/0 НЫЙpaCT 

вор
б) фенолфталеин I О/о ный

спиртовой раствор
Кислота азотная, бесuветная, TOK 

сична (rOCT 701 58*)

технический (rOCT

индикаторные (rOCT

Кислота серная техническая, про 

зрачная, маслянистая жидкость; об 

ращаться с осторожностью (rOCT
2184 67)

Кислота серная аккумуляmрная;
масл'!Нистая жидкость, обращаться
с осmрожностью (rOCT 667 53*).
1l0пустимое количество примесей

для сорта А:

нелетучий остаюк 0,03
марrанец  o,00005
мышьяк  0,0005
железо  o,006

хлор  0,0005
окислы азота  0,00005

Сорт. Б допустим при условии
проведения анализа

Клей резиновый N2 Н8Н (ТУ
МХП 1542),orHeonaceH; разбавитель
смесь этилацетата и бензина в

соотношении 2: I

Клей синтетический БМК 5(ТУ
1I 114 65), orHeonaceH

Клей синтетический эпоксидный
Эll 5,усmйчив к кислоте и щелочи,

токсичен

Клей синтетический эпоксидный
ПЭД 5(на основе смолы ЭД 5и и

компаунда). Техническая ДOKYMeH 
тация TД 4 65.Токсичен
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Составная часть акк)му.1ЯТОр 
HOro э.1ектро.lИта (вода 5 вес. ч.

по объему и кислота 1 вес. '1).

Составная часть rлето rлицери 
новой замазки

Химический анализ на присут 

ствие:

а) КИС.10Т

б) щелочей

В виде слабоro раствора при
щелочении сварочной а.1ЮМиние 

. вой прово.10КИ
Получение водорода для пайки

свинца (в малых rазоreнераторах)

Приrоmвление элеКТРО,lита дпя

аккумуляторов.
Объемное отношение: вода

5 вес. ч. и кислота I вес. ч. При
простом химическом анализе про 
веряется содержание железа и

хлора.
Расход Э.1ектро.1ита см. в Тllбл. 9

Прик l"йка резины к металлу
И.1И резинс (прок 1адки в аllпара 
тах и Э1ектроконстр) кциях) , Ka 

бе.%ные работы и т. п.

Приклейка различных деталей

Д.1Я крепления и установочных
изделий электропроводок.

Употреб.1яется с наполнителими.

Расход 250 z на 1 м2

Склеивание металлов, пласт 

масс, стекла, древесины, OTBep 

л.енание за 24 ч при 20 ос

ДЛЯ обеспечения адrезии (при 

.1ипання) эпоксида к ООЛIIХЛОР 
виниловой оболочке кабелей



продолженuе та6л. 8

Вещества Назначение

Лаки, эмали, краски и разбавители
Спирт ЭТИ.10ВЫЙ' питьеЕОЙ (rOCT
5963 67)и ректификат (rOCT 5962 
67); оrнеопасен

Спирт этиловый rидролизный peK 
тификат, оrнеопасен. токсичеи (СТУ
57 227 64)
Уайт спирит,беСI ветная жидкость.

оrнеОПl\сеll (rOCT 3134 52*)

Ст. табл. 7

Промывка деталей (дуrоrа 
сительных камер) воздушных вы.

К.'1ючателей, спиртовые лаки и

растворы. химический анализ

масел

Заменяет пищевой этиловый

спирт для технических целей

Промывка для обезжиривания.
растворитель и разбавитель для

лаков и красок

при работе с ними следует учитывать их сложные свой 

ства и в ряде случаев повышенную опасность.

Номенклатура и технические данные химических Ma 

териалов приведены в табл. 8 и 9.

Таблиuа 9

Расход воды, кислоты и электролита при монтаже

аккумуляторных батарей типа СК

Рас},.од на элемент Расход для батареи 110 8 (65 элемен тов)

зnеКТрOJ1ита, ПЛОТ 

ТИП
ностью ],]8, Д

Электро.
В ТоМ числе

элемента пита I]ЛОТ ди ТИI1JIИР

О.\КИСЛОТЫ
плотностью] ,84

по rOCT I
с учетом НО ТЬЮ

ваиной во-

потерь 1,18, д
ДЫ. ./l. Л I KZ

CК: 8 14,5 17,5 1 140 1000 180 330

СI\ 1 О ]5,3 18,5 1200 1050 2]0 390

CK 12 17,5 2] ,0 1360 1190 240 440

CК: 14 19,0 23,0 1500 1320 260 480

CK ]6 23,0 28,0 1820 1590 320 590

CK 18 26,0 31,0 2000 1750 350 650

СК.20 36.0 43,0 2800 2450 490 900

CK 24 45,0 54,0 3400 2900 570 1 120

CK 28 51,0 61,0 4000 3400 700 1300

CK 32 57,0 68,0 4400 3800 760 1450

Резиновые, пластмассовые, асбестовые и прокладоч-

ные материалы. Разнообразные .изделия из резины, пла-

стмасс и некоторых друrих искусственных материалов,
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'i'аблица iu

Vезиновые, пластмассовые, асбестовые и прокладочн ые

материалы

Материалы Назиачеиве

Асбестовые изделия:

а) картон толщиной 2 8 мм

(rOCT 2850 58*)
б) ткань (полотно) шириной 1 м,

марок AT 2(2 мм) иАТ 4(3,5мм)
(rOCT 6l02 б7)

в) шнур диаметром 2,3 и 4 мм

(I'OCT 1779 55)

r) трубы асбоцементные безнапор 
ные диаметром 100 200м,,! (rOCT
1839 48.)
Винипласт листовой марок ВВ и

ВП; же::ткий, термопластичный.
немаслостойкий. хлаДОJЮМКИЙ (rOCT
9б39 G1 )
Втулки пластмассовые разъемные

и неразъемные диаметром 10 50мм

заводские ТУ)
Паронит листовой толщиной

1.5 6мм марки УВ дО 1000 С и

марки ЛВ дО 3500 С (rOCT 481.58
или ТУ МХП 1369 50)

Пластикат полихлорвиниловый тол 

щиной 1 2мм, светотермостойкий
в рулонах (ТУ МХП 2024 49)
Резина изоляционная марок РТИ 2

и РТИ 3;немаслостойкая. листовая

толшиной 0,5 50мм (rOCT
2068 б1 )
Резина маслобензостойкая , марок

А и Б (средней твердости). листо 
вая толщиной 0.5 50мм (rOCT
7338 65или 12855-67)
Резина техническая толщиной

0,5 50мм, кислостойкая. тепло--
или морозостойкая (00 заказу)
(rOCT 7338 65)
Рукава резиновые тканевые диа 

метром 9,12 и 16 мм. давление до
25 "Т/см!, длина рукава до 20 м

(rOCT 8318 57и 9356-60*):
а) тип Б 6ензомаслостойкие(ДBYX 
слойные)
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а) изолирующие подмотки и

прокладки

б) теПЛОИЗОlЯЦИЯ при сушке

электромашин, трансформаторов,
аппаратов

в) прокладки и подмотки при
кабельных работах и при сварке
в формах

r) прокладка кабелей.вне зда 

ний. проходы В фундамента" и

стенах

Обкладка баков аккумуляторов;
бачки для электролита; проклад 
ки в электроконструкциях

Оконцеваllие стальных труб,
кабелей и проводов

ПРОКЛ8ДКИ дЛЯ трубной арма-
туры на воду, пар, масло и rазы

О.:5кладка бачков для электро 
лита и аккумуляторов, кабель-

ные работы
Амортизирующие изоляцион 

ные прокладки.

Хранение в темноте при TeM 

пературе от  5до +30
о С

Уплотняющие прокладки для

трансформаторов и электроап 

паратов

Прокладочный материал для

технолоrических целей. XpaHe 
ние в темноте при температуре
от  5до +30. С

rазовая сварка и резка:

а) бензин. масла, жидкий про--
паи



проilолжснuс та6л. 10

Матерllалы Назначение

б) тип r rазостойкие (трехслой 
ные

в) тип [U техничеQкие

Тру6ки резииовые технические

(мяrкие) тип 1. кислотощелочестой 
кие диаметром б 20и толщиной
стенки 1, 25 3мм (rOCT 549б б7)

Трубки полиэтиленовые леrкоrо

или среднеrо типа диаметром 15 

50 мм низкой плотности марки

ПНП (МРТУ би М821 б1)и BЫCO 

кой плотности марки ПВП (МРТУ б
и М85б б1)
Шланrи резиновые (дюритовые).

бензомаслостойкие диаметром 9 и

13 мм, длиной 20 м (rOCT
B 1819 42")

б) aproH, ацетилен, водород,

кислород

в) штукатурные и малярные

paJOTbI
Слив ВОДЫ. кислот и щелочей.

Хранение в темl'ОМ ПРОХЛ<JДИОМ
помешении

Слив воды, кислот, шелочей,

временные маслопроводы. Xpa 
нение в закрытых помешениях

вдали от наrревательных прибо 
ров. Трубы светлые (без сажи).
3ашишать от солнца

Для бензина. масел. rазnв. в

том числе для ЖИJ1КОro пропаиа

При м е ч а J{ и е Справочные сведения по ппастмассам н асnестовым издеЛИЯ\f

СМ. 8 табл. 11.

а также асбеста в ряде случаев являются весьма необ 

ходимыми при электромонтаже. К ним относятся:

резиновые материалы (листовая резина, резиновые и

прорезиненные трубки или шланrи). Применяются для

уплотняющих прокладок, а также как монтажное OCHa 

щение и инвентарь;
синтетические материалы (пластикаты различных Ma 

рок в виде листов и лент, трубки пластмассовые, предо 

хранительные наконечники различноrо назначения).
Используются в качестве прокладок, конструктивных и

крепежных изделий, временных трубопроводов и т. д.;

асбестовые изделия (асбошифер, асбокартон и асбо 

полотно, асбестовый шнур). Применяются в качестве

прокладочных, теплостойких и теплоизоляционных MaTe 

риалов, а также как конструктивный материал (асбо 
цементные трубы);

прокладочные материалы (некоторые материалы спе 

циальноrо назначения, например паронит, используемый
в качестве уплотнений при монтаже металлических TPy 

бопроводов) .

Номенклатура и технические данные по разделу при 
ведены в табл. 1 О и 11.
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Та nлица 11

Справочные сведения по пластмассам и асбестовым изделиям

Трубы асбоцементные безнапорные (rOCT 1839 48)

Диаметр Толщииа
YCJIOBHOrO Виутреииий Наружиы!! стенки, Длииа Вес трубы,
прохода, диаметр. .мА/ диаметр. АСМ: А/А/ трубы. .м.м "'''

.м.м

100 100 116 8 2950 14,7
125 123 139 8 2950 18,5
150 147 165 9 2950 25,9
200 195 215 10 3925 51,0

Трубы полиэтиленовые

Средии!! тип, маока ПНП ИИЗКОй

.плотиости (MPТY 6и M82I 61)

УСЛОВlIЬ\I!

I Iдиаметр, Диаметр иа Вес 100 .м,
.м.м ружиы!!, .мА/ '" "

Средиий тип, марка ПВП высоко!!
плотиости (MPTY 5и М855-61)

Условиы!!

Iдиаметр.
.м.м

Диаметр
наружный,

.м.м I Вес 100.м, "'''

20

40

25

50

20

75

20

40

25

850
15
45

Текстильные и друrие волокнистые материалы. При

производстве электромонтажных работ иноrда исполь-

зуют некоторые волокнистые материалы и изделия из

них. К ним относятся текстильные материалы, крученые
и плетеные изделия, бумажные изделия общеrо и специ-

альноrо назначения:

текстиль (хлопчатобумажные ткани и ленты, rотовые

тканевые изделия);
крученые и плетеные волокнистые материалы (KaHa 

ты, веревки, нитки);
бумаrа (сортовая, листовая и бумажные изделия спе-

циальноrо назначения).
Номенклатура и технические данные волокнистых

материалов приведены в табл. 12.

2. вспомоrАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Электроды, припои, присадки, флюсы. При производ-
стве электромонтажных работ широко применяются раз 
личные виды сварки, термическая резка черных и цвет-

ных металлов, лужение и 'Пайка. Для выполнения этих
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Таблица 12

Текстильные и друrие волокнистые материалы

Материалы Назначение

Бумаrа (картон) фильтровальная
техническая ЛИСТовая, размеры по

заказу (rOCT б722 б5.)
Бязь хлопчатобумажная

(rOCT Ilб80 б5)
ВеТОlllЬ обтирочная безворсовая,

1 сорт, отсuртированная и промытая
(rOCT 5354 50)
Веревки пеньковые диаметром
2 8мм (rOCT 18б8 51)
Канаты пеньковые диаметром 12 

30 мм (rOCT 483 55)
Канаты хлопчатобумажные диамет 

ром 12 30мм (rOCT I7бб 42)
Концы хлопчатобумажные обти 

рочные (rOCT 5159 БО)
Л\:;нта тафтяная толщиной 0,2 

0,25 и lllИРИНОЙ 1O 15 ММ в

Kpyrax по 50 м (rOCT 4514 48*)

Лента киперная толщиной о,45 

0,5 и lllИРИНОЙ 1O 20ММ в KPy 
rax по 50 м (rOCT 4514 48*)
Миткаль суровый технический,

арт. 4159 (rOCT 9858 бl)
Нитки льняные суровые

(rOCT 2350 43*)

Парусина брезентовая, льняная,

суровая с ВОДОУПОРНОЙ пропиткой
(rOCT 5б83 бl.*,713 54,807б бl**)
Пряжа хлопчатобумажная суровая

крученая (rOCT б904 54)

Салфетки бумажные (ТУ 447 54)

Салфетки бязевые тех НИ'lеские

(rOCT бб39 б9)
Шкурка lllлифовальная на бумаж 

НОЙ основе в лисrах и рулонах

(rOCT 10054 б2)
Шкурка lllлифовальная на TKaHe 

вой осиове в листах и рулонах

(rOCT 13344 б7)
Шпаrат пеньковый, крученыи диа 

метром 1 ,5 2мм (rOCT 5725 51)

Фильтрпрессы для СУlllКИ Mac 

ла

Подстилки, подмотки, простая

фильтровка
Обтирка станков, механизмов,

инструментов, деталей аппаратов,

жил кабелей

Упаковка, подъем мелких rpy 

зов, подмотки

Временные крепления, переме 
щение rрузов
Подъем и перемещение rpY30B

Обтирка станков, механизмов,

деталей оборудования
Подмотки каТУlllек электрома 

lllИН и аппаратов. Изоляция жил

кабелей с промазкой лаками и

компаундами

То же

Уплотнительные прокладки,
подмотки, подстилки
Монтаж электромаlllИН и аппа 

ратов; кабельные работы: банда 
жи, ПОДМОТКИ, крепления
Укрытие электромаlllИН, аП 

паратов И мест работ от aTMOC 

ферных осадков и пыли

Подмотки и уплотнения при

монтаже кабельных заделок и

муфт
Обтирка рук при работе с

эпоксидными компаундами, кис 

лотами, щелочами

Протирка мелких частей и дe 

талей аппаратов и приборов
Шлифование металлов, дерева

и т.д.

То же

Бандажи и подмотки Д.1Я Ka 

бельных работ
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работ необходим целый ряд специа.fJbНЫ'{ подсобных 11

вспомоrательных материалов. К 'Ним относятся электро 
ды, различные присадки, припои и флюсы.

Выбор и заrотовка этих материалов определяются
видом выполняемых работ, к которым относятся:

электродуrовая сварка стальными и уrольными элек 

тродами;

арrоно дуrоваясварка, ручная (неплавяIЦИМСЯ воль 

фрамовым электродом) или полуавтоматическая (плавя 
lЦимся алюминиевым электродом);

rазовая сварка ацетилено кислороднымили пропано 

кислородным пламенем;
rазовая (пропано кислородная) резка черных метал 

лов;

rазоэлектрическая (плазменная) резка цветных Me 

таллов;

лужение предварительное для послеДУЮlЦей пайки
или заIЦитное для друrих изделий;

rазовая (водородная) для свинцовых издеJIИЙ (Ka 
бельные перчатки и муфты, аккумуляторные пластины)
пайка, а также rазовая (пропановая) или rорячая (or 
невая) при пайке изделий из цветных металлов.

Электроды предназначаются для создания необходи 
Moro температурноrо режима в зоне плавления как oc 

HOBHoro свариваемоrо металла, так и дополнительноrо

присадочноrо материала.
Присадочный материал необходим как добавка для

образования cBapHoro шва, которая по свойствам долж 
на возможно больше соответствовать основному матери 
алу изделия.

Припои являются присадками при лужении и при
пайке мелких и леrких изделий.

Флюсы предназначаются для заIЦИТЫ свариваемых
или паяемых поверхностей путем образования в зоне

сварки (спайки) воздухонепроницаемой пленки, которая
мешает образованию окислов, ослабляюlЦИХ сварной
шов. При сварке в среде заIЦитноrо rаза (aproHa)
флюс не применяют. Точка плавления флюса должна

быть ниже, чем у свариваемоrо металла или припоя.

Номенклатура и технические данные перечисленных
выше материалов приведены в табл. 13.

rорючее, rазы, смазки (табл. 14). К этим вспомоrа 

тельным материалам, используемым в процессе произ-
водства электромонтажных работ. относятся:
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1'аблица 13

 лекtроды,присадки, прюши и флюсы

Наимеиование Назначение

Электроды.
Проволока сварочная стальная

марок CB 08 и CB 10 диаметром
4 6мм (rOCT 2246 60*)
Проволока сварочнаи алюминиевая

марок АО и А 1 диаметром 1 ,8 
2,О ,1tM (rOCT 6IЗ2 63*)
То же диаметром I ,8 2,О мм

марок AДl (rOCT 4784 65) и

СНАI и АК3 (r:OCT 7871 63)
Электроды сварочные вольфрамо-

вые диаметром 5 6.ммторирован 
ные BT 15(ТУ BM2 529 57)и лан 

танированные (ВТУ ВЛ 2 5 62)
То же диаметром 3 4мм

сварочные

Сварка стали в HeOTBeTcтвeH 

ных конструкциях. Изrотовле 
ни качественных Э;lектродов
Арroно дуrорая полуавтомати 

ческая сварка алюминиевых шин

марки АО и АI

То же алюминиевых профиль 
ных шин марки АД31Т1

Арrоно-дуrовая ручная сварка
алюминиевых шин всех марок

rазоэлектрическая (плазмен 
ная) резка алюминиевых шин

ЭлеКТРСДУI'овая сварка сталь 

ных конструкций и изделий
Электроды стальные с качествен 

ной обмазкой диаметром 4 6мм

(rOCT 9466 60и 9467 60)
I Электроды уrольно rрафитовые Электродуroвая сварка плоских

марок А и Б диаметром 16 20 и алюминиевых шии марок АО и Аl
длиной 400 500мм (ТУ 1I 12 4) толщиной до 10 мм

Присадки
Проволока и прутки присадоч Электродуrовая ручная сварка

ные алюминиевые марки уroльным электродом алюминие 

АI (rOCT 6132 65.и 7857 55) и вых шин АО и А 1

марки АДI (rOCT 4784 65) диа 
.

метром 8 1О мм
То же марок AДl, АД31, АК3,

АК5, СВАI диаметром 5 10мм

(rOCT 4784 65и 7871 63)
Проволока присадочнаи медная

МО и М 1 диаметром 4 6мм

(rOCT 859 66)
Прутки присадочные свинцовые

(с добавкой 50/0 сурьмы)

Арrоно-дуroваи ручная сварка
вольфрамовым электродом алю 
миниевых шин марки АД31Т 1

rазовая сварка медных шин
толщиной до 15 мм и медных

труб
rазовая сварка аккумулятор 

ных пластин, монтаж свинЦовых
кабельных перчаток и муфт

Припои

Алюминиево цинковый марки Лужение и пайка алюминие-

ЦА I5(15% алюминия по ТУ вых жил кабелей в условиях за 

Мосэнерro) с температурой плавле щиты от влаrи (соединительные
ния 4358 С муфты)

Одовянисто-висмутовый (2 вес.ч. Пайка тонких проводов и дpy 
висмута, 4 вес.ч. олова, 2 вес.ч. rих мелких изделий из меди

кадмия. 2 вес.Ч. свинца) с темпе 

ратурой плавления 65 708С
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продолжение табл. 13

Наименование Назначение

Оловянисто-свинцовый марки ПОС

(rOCT 1499 54):
а) [iOС 18 (180/0 олова) с

температурой плавления

2770 С

_ б) ПОС 30 (30"/0 олова) с

температурой п авления

2560 С

в) ПОС 40 (400/0 олова) с

температурой плавления

2350 С

r) ПОС 61 (61 О/о олова) с

температурой плавления

1900 С

Оловянисто свинцово кадмиевые

(rOCT 1499 54) марок ПОСК 50

(500;0 алюминия) и ПОСК 56

(560/0 алюминия) с температурой
плавления 1450 С

Оловянисто цинковый марки А

(ВТУ Цветметобработки 1919 56)
с температурой плавления 400 

4500 С

Серебряно медный марки ПСр
(rOCT 8190 56*):

а)ПСр 45 (45"/0 серебра) с

температурой плавления

7200 С

б) ПСр 70 (70)/0 серебра) с

темп ратурой плавления

7300 С

Канифоль в кусках (rOCT 797 64)

Паяльная мазь (10 15вес.Ч. Ka 

нифоли. 5 6вес.Ч. жира или CTea 

рина. 2 вес.Ч. нашатыря. I вес.Ч.

хлористоrо цинка, 1 вес.Ч. воды)
Флюс марки ВАМИ (500;0 хлорис 

тый калий. 300/0 хлористый натрий.
20Уо криолит Ю) С температурой
плавления 6300 С (РТУ 10 1 61)
Флюсы для меди: N 1(68уо бура.

15 о/о кислофосфористый натрий.
15 "/о кремниевая кислота. 2"/0 дpe 
весный уrоль); N 2(95 бура. 5"/0

маrний в порошке) оrнеопасен

40

Лужение и пайка:

а) простые изделия из лату 

ни и стали

б) изделия из латуни и Me 

ди (провода. жилы кабе 

лей)
в) OTBeTCTBeHHЫ детали из

меди (кабельные работы)

r) особо тонкие изделия (KOH 
такты приборов И др.)

Пайка изделий из меди (дета-
ли. провода. плавкие предохра 

нители)

Пайка алюминиевых кабельных

жил средних и крупных сечений

Пайка деталей из меди. лату-
ни. стали:

а) качественная для деталей

электрооборудования

б) особо качественная для
ответственных деталей: BЫ 

воды reHepaTopoB. KOHTaK 

ты при JOpOB
Пайка ПРОВОДIIИКОВЫХ изделий

из меди и латуни

Пайка мелких изделий из Me 

ди, жил кабелей. проводов за 

земления к броне или к свинцо 

вой оболочке

Пайка соединений и OKOHцeBa 

ний алюминиевых проводав и Ka 

бельных жил с защитой места

пайки изоляцией

Сварка медных проводов и

кабельных жил с присадкой мед-

ной проволоки (применяются в

виде cyxoro порошка или качест 

венной обмазки для присадочных

прутков)



rорючее, ['азы и смазки

Таблица 14

Наимеиование Назначеине

Торючие матqрuaлы

Бензин авиационный марки Б 70,

беCl ветен, оrнеопасен (rOCT
1012 54*)
Бензин автомобильный техническнй

этилированный, бесцветен, о['неопа 

сен, токсичен (rOCT 2084 67)
Керосин, желтовато['о цвета, o[' 

неопасен (rOCT 1842 52*)

Уrоль древесный (rOCT 7657-55*)

Очистка и обезжиривание ме-

таллов и изоляции, разбавитель
для лаков и эмалей

rорючее для паяльных ламп,

двиraтелей BHYTpeHHero crорания,

КИС10рОДНОЙ резки металлов

Паяльные лампы, кислородная
резка, разбавитель (для обезжи-

ривания не приrоден)
Разоrрев кабельной массы,

кузнечные работы

Сжатые и сжиженные юзы

AproH чистый первоrо состава

марок А, Б и В (rOCT 10157 62),
в баллонах емкостью 40 л под дав-

лением 150 /(,Т/см2 (Bcero 6 мl)

Ацетилен сжатый (rOCT 5457 60)
в баллонах емкостью 40 л под дaB 

лением 19 /(,Т /см2
, взрывоопасен,

токснчен

Водород техническнй без запаха и

цвета в баллонах емкостью 40 л

под давлением 150 /(,Т/см
2

(fOCT 3022 61)

Воздух жидкий в стальных бал-

JIOHaX емкостью 40 л

(ТУ МХП 4400-55)

Кнслород сжатый в баллонах

емкостью по 40 л под давлением
150 кТ/см

2 (6 мl) , взрывоопасен

(rOCT 5583-58)

Пропан сжиженный (пропан бута 
новая смесь) в баллонах под давле 
нием 16 KZ/CM

1 (по заводскнм ТУ).
Емкость 1 л содержнт 0,36 KZ rаза

4 .
1 ,56 .

55. 25..

Арrоно ду['оваясварка н рез а
алюминиевых шин

Ацетилеио кислородная сварка
черных металлов н медн

Сварка свинца (аккумулятоr-
ные пластины, кабельные перчат-
кн и муфты). Возможно получе-
ние в малых rазоrенераторах

Обдувка, неКоТОрые виды ra 

зовой сварки

Автоrенная сварка и резка Ме-

таллов (ацетилеио кислороднаяи
пропано кислородная)

Пропано-кислородная резка

черных металлов; пропаио кисло-
родная сварка (в формах) стале 

алюминневых проводов; пайка

цветных металлов. Расход 2 KZ

на I м
'
кислорода
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Продолжение та6л. 14

Наименование Нвзначение

Смазочные материалы

автотракторное) Смазка карбюраторных двиrа 

телей, заливка rидропрессов

Защита металла от коррозии,
смазка леrкнх механизмов, обра 
ботка алюминиевых шин. болто 

вые соединения разъемные

Смазывающее и антикоррози 
онное для стальных тросов и

канатов

Для вакуумнасосов

Автол (масло
rOCT 18б2 б3

Вазелин технический (смазка УН
универсальная), однородная мазь.

желтая или коричневая (rOCT
782 59*)
Мазь (смазка) канатная ИК:. oд 

нородная. коричневая или черная
(rOCT 5570 50)
Масло вакуумное

(rOCT 7903 5б)
BM 4

Масло индустриальное 20 (ранее
веретенное). расход БО 70z на 1

машино смену(rOCT 1707 51)

Масло индустриальное 30 (ранее
ма"шинное С). н 45 (ранее машинное

С), расход 80 90r на 1 машино 

смену (rOCT 1707 51)
Масло компрессорное марки

19(Т), rOCT 18бl 54

Масло приборное
rOCT 1805 51.

(МВП) ,

Смазка rОИ 54п,вoдo и MOpo30 

стойкая (rOCT 327б б3*)

Смазка ЦИАТИМ 201 (УТВМА),
однородная. желтоro цвета

(rOCT б2б7 59.)
Солидол синтетический желтова 

TOro или коричневоrо цвета

(rOCT 43бб б4)
Солндол жировой Т (смазка УС)

желтовато коричневоro цвета

(rOCT 1033 51*)

Эмульсолы марок Э I(А). Э-2(Б)
н Э 3(В); ЖИДКОСТи коричневоro
цвета (rOCT 1975 53.)
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Смазка станков леrкоrо типа

и подшипников 9лектродвиrате 
лей с леrкими условиями работы

Смазка станков н подшипни 

ков 9лектродвиrателей для тя 

желых условий работы

Для компрессорных установок

Смазка приборов. rидросистем
н ДРУI'ИХ механизмов, работакr
щих при низких температурах

М.:ханизмы, приборы и инст 

рументы при работе вне поме 

щений с температурой от  БО

до +558 С

Механизмы и разъемные coe 
динения вне помещений. Смаз 
ка ПОдШипников качения

Антнкоррозионный состав для

металлов

АН'I1IКОРРОЗИОННЫЙ состав,
смазка для узлов трения. запол 

нение подшипников качения

Обра(ютка металлов резанием

и;'давлением



Таблица 15

Лесные, строительные и прочие материалы

Наимеиование Назначение

лесltые материалы

Бревна сосновые 11 и 111 сорта Подкладки,

диаметром 12 18 ММ и длиной 4 
6 М (rOCT 9463 60*)
Опилки березовые сухие

Пиломатериалы лиственных твер.-

дых пород бруски 1 сорта. разме 
ры по заказу (rOCT 7879 62)

Пиломатериалы хвойных пораД
доски необрезные 11 и 111 сортов:
тонкие до 32 ММ; толстые более
32 ММ (rOCT 9685 61*)

То же бруски 1 сорта (размеры
по заказу)
Шпалы для железнодорожной ши 

ракой колеи (rOCT 78 65)

Фанера клееная строительиая

трехслойная, толщиной 2,4 и 6 ММ,

размер листа 1 525Х 1 220 ММ

(rOCT 3916 65)

подмости, катки

Защитное средство при рабо 
тах с кислотой

Твердые прокладки, детали

электроаппаратов, рукоятки

Упаковка, подстилка, оrраж 
дения, подмости, прокладки при

перемещении rрузов

Стеллажи для аккумуляторных

батарей

Подкладки под оборудование.
выкладки при поrрузке и раз 

rрузке

Временные укрытия, подстил 

ки, упаковка

Строительные материалы
Войлок технический полуrрубо  яrкиеподкладки, временное

шерстный листовой утепление
(rOCT 6308-61 *)

rвозди строительные длиной 30,
60,90,120,150 ММ

(rOCT 4028 63*)
rипс строительный техниЧескИЙ
{rOCT 125 57*)

Кирпич строительный красный
марок 100 и 150, 11 сорт. размеры

250Х120Х65 .ММ (rOCT 530 54*)
Пакля льняная (ТУ НКЛП 2054)

Песок речной сеяный

(rOCT 8736 (7)

Упаковка, временные оrражде 
ния и укрытия

Вмазка креплений и KOHCTPYK 
ций

Защита кабелей при проклад 
ке в земле

Уплотнение для резьбовых
соединений, обтирка

Подсыпка при прокладке Ka 

белей в земле, противопожар-
ное средство
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Продолжение ma6л. 15

Наименоваиие Название

Плиты асбоцементные толщино!!
1 0 20мм (rOCT 4248 52*)

Скобы стальные строительные
длино!! 250 350мм (местные ТУ)
Толь кровельны!!, без осыпки

(толь кожа) в рулонах длина!! 110

10 и 20 м (rOCT 10999 б4)
Трубы асбоцементиые безнапор-

ные диаметром 1 OO 200.мм

(rOCT 1839-48*)

Портландцемент (rOCT 1 О 178 б2)

Прокладки по кабельным КOH 

струкциям, HecropaeMbIe nepero-
родки

Временные деревянные соору-
жения: выкладки, пОдмости

Подстилки, укрытие от заrряз-
нения и осадков

Прокладка кабеле!!, вне зда 

ни!!, проходы в фундаментах и

стенах

Вмазка конструкци!! и друrие
работы

Прочие .материалы

rрафит молоты!! (rOCT 4404-50
и 10274 б2)

Песок кварцевы!! марок КП-2 и

КП-3, молоты!!, сеяны!!, светло-

желтоro цвета (rOCT 9077.59)
Тальк техническиi! молоты!!

(rOCT 879 52*)

Электрощетки rраФитные марок
rt и rз (rOCT 12232 бб). Реко-
мендации см. в rOCT 2332 б3.

То же rpафитированные марок
эr4, эr14

То же медно rрафИтовые марок
Мl, М3, Мб, М20, Mr, Mr 2,
Mr 4

UЦетки и кисти малярные
(rOCT 10597 б5)
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Уплотнение смазск для меха-

низмов электроаппаратов

Наполнитель для эпоксидных
компаудов, синтетических клеев

и вазелиновых паст

Наполнитель для синтетиче 
ских клеев в соотношении 1: 1

по весу

rl для электромашин мощно .
стью 10 20квт, напряжением
120 и 220 в; rз для "варочных
reHepaTopoB и асинхронных дви 
rателе!!

l{ля турбоrенераторов, Еозбу.
дителе!! к ним, одноякорных
преобразователей, асинхронных

двиrателе!!

Мl, М3 и М20 дЛЯ зарядных
reHepaтopoB, синхронных двиrа-
теле!!; Mr, Mr.2 и Mr-4 для
аСIIНХ ронных двиrателе!!

Окраска металлоконструкций .

оrраждени!!, аппаратов, электро-
машин, ошиновки, надписи и др.



rорючие материалы (керосин, бензин, древесный
уrоль) ;

сжатые (aproH, ацетилен, водород, воздух, кислород)
и сжиженные rазы (пропан бутановаясмесь), Предназ 
наченные для сварки и резки металлов, пайки и луже 
ния.

В качестве смазок применяют смазочные масла (Be 
ретенное, машинное и др.); специальные смазки и Mac 

ла для монтажных механизмов и подвижных частеЙ обо 

рудования; смазки защитные антикоррозионные (Tex 
ническиЙ вазелин, солидол), применяемые также для

такелажных работ; смазки эмульсиидля обработки Me 

таллов.

Лесные, строительные и прочие материалы (табл. 15).
В качестве подсобно вспомоrательных материалов ис 

пользуется ряд материалов общетехническоrо назначе 

ния. К ним относятся:

лесные материалы (бревна, доски, тес, фанера и др.);
строительные материалы (кирпич, цемент, алебастр,

толь, войлок и т. п.);
прочие материалы специальноrо назначения.



ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Укрупненные нормы расхода материалов ,на 100 тыс. руб.
монтажных работ

Материалы I\onичество

Черные металлы

Балки и швеллеры. IC?

Сталь (крупный сорт), IC?

Сталь (средний сорт), IC?

Сталь (мелкий сорт). IC?

Сталь (лист толстый). IC?

Сталь (лист тонкий). IC?

Сталь (кровельная). IC?

Сталь (катанка). IC?

Конструкционная сталь, IC?

Инструментальная сталь, IC?

5 000 6000
9 ooo  11 000
8 ooo !o000
6 ooo 7000

2000
5 000 6000
100 120
250 300
30 40
20 30

Изделия черных металлов

Болты 1I0лучистые с rаЙКI1МИ. К?

[айки шестиrранные, IC?

UJайбы стальные, IC?

Винты по металлу, IC?

Винты по дереву (шурупы), IC?

Проволока стальная вязальная, к?

Сетка стальная плетеная, м2

Трубы стальные ra,зовые IC?

Трубы стальные бесшовные, IC?

Электроды качествениые. IC?

800 1 000

60 -80

70 IOO

30 40

10  15

25 30

50 60

3 000----4 000

1 ooo 1 200

800 1 000

Цветные металлы и (плавы

Алюминий (листовой), IC?

Алюминий (прутковый), IC?

Алюминий (проволока), IC?

Медь листовая. IC?

Медь прутковая. IC?

Медь (проволока), IC?

Латvнь листовая, IC?

Латунь прутковая, IC?
Олово в прутках. "?

Припой оловянисто свинцовый. IC?

Припой алюминиевый, IC?

Свинец рольный, К?

20 30
5 6
8 10
8 10
6 8
5 6
8 10
20 25
2 3
5 6
4 5
10 12

устаltовочные материалы

Патрон ,,1 .:I.lеКТРИ'lеские. шт.

Предохранители норма.lьные. шт.

Розетки штепсельные. шт.

Ролики фарфоровые. шт.

Втулки 11 воронки фарфоровые, IIJТ.

НаконечнИI<И кабельные, ш r,
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80 100
30 40
50 60
100 120
80 100

1 ooo 1 200



Материалы

Продолжение прuдОЖ. J

КолвчеСТ80

2 000 2500

50 000
25 30
120 130
160 180
60 80

30 40
2 000 2500
2 000 3000
100 150

25 30
50 60
10 12
500 600
800 1 000
100 120
20 30
20  зо
IO 15
60 80
5 10
8 10
БО 80
30 35

1 1.2

O,5 0.6
1,2 1,5

О. б........0. 8

O,8 1.2

0.2 O,3

180 220
25 зО
200 250
80 100
250 300
40 60
40 50
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Наконечники пластмассовые для дюбе 
лей, шт.

Бандажи коммутационные. шт.

Компенсаторы ШИнные. шт.

Распорки ШИнные, шт.

Шинодержатели для алюминия. шт.

Пластины переходные медно алюминие 

вые, шт.

Изоляторы пластмассовые ИАБ. шт.

Дюбеля для пистолетов СМП. шт.

Шайбы . звездочки. , шт.

Розетки деревянные. шт.

Изоля.ционные материалы
Ленты изоляционные прорезиненные, Kl

Лента ПОЛИХЛОРВИНИ.10вая-. Kl

Лента просмоленная. Kl

Лента тафтяная. Kl

Лента киперная. Kl

Трубки полихлорвиниловые, Kl

Трубки резиновые полутвердые. Kl

Картон электротехнический. кl

Текстолит листовой. "l

Лакоткань хлопчатобумажная. м2

Кабельные ролики бумажные, компл.

Кабельная мастика МП, Kl

То же МБ. Kl

То Же, МК. Kl

Провода u кабели

Провода медные. изолированные. се'lени 

ем 1 1Oмм2
, "м

ТО же сечением 16 мм2 и выше. 1<М

Провода алюминиевые. изолиро -:анные.

сечением 2.5 10мм
2

. км

То же сечением 16 мм
2
и выю..:, "М

Шнуры медные. IfзолироваННhI , сечени 

ем 1 4м.м2 , км

Кабели rибкие, ш  aHrorbIe K I

химикаты. lП.1hl и нефтепродукты
Эмаль цветрая Kl
То же кислlYi'('(, rойкан. KZ
Эмаль серая для авпаратов. Kl

rрунтовки и разбавители, Kl

Лаки биrумные черные. Kl

Лак полихлорвиниловый. Kl

Эпоксидная шпатлевка. Kl



Продолжение прилож. J

Материалы l<onичество

Эпоксидные компаунды, IC2
Белила цинковые. "2

Олифа .Оксоль.
Спирт этиловый
Вазелин технический

Кислород. баллон

AproH. баллон

Пропан сжиженный, "2

Карбид кальция, "2

Солидол, "2

КанифЬль в кусках, "2

Тальк технический. "2

Бура техническая. "2
Ацетон технический. "2
Бензин чистый. IC2
Мазь паяльная. "2
Клей резиновый N 88, "2
Клей синтетический БМК; "2
Смазка ЦИАТИМ, "2
Паста rои. IC2
Масло веретенное, "2
Масло компрессорное, "2
Масло вакуумное. "2
Масло машинное. "2
rлет свинцовый. "2

rлицерин технический. К2

Резинотехничес"ие и асбестовые

издеЛllЯ

Асбест листовой, "2
Асбестовое полотно, м

2

Резииа листовая. ICZ

То же маслостойкая

Разные матерunлы

Нитки суровые, "2
Шпаrат крученый, "2

Бумаrа фильтровальная. "2

Обтирочный лоскут (ветошь), "2

Салфетки технические тканевые, шт.

Прокладочные материалы (паронит, клин-

rерит). "2

Лесны{' материалы (бревна. доски. тес), м'
Шпалы широкой колеи, шт.

Патроны к пистолетам СМП. шт.

Полотно или бумаrа шлифовальная (стек-
лянная и наждачная), м

2
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60 80

1O 15

ЗО 40

З 4

6 8

'Ю 50

5 6

15 20

250 280

5 lO

3  4

15 20

З 4

lO 12

40 50

2 З

 4

8 lO

5 6

З 4

4 5

4 5

1 2

1O 12
l,5 2
l,O l,5

8 lO
40 50
ЗО 40
40 50

З 4
8 1O
50 70
80 lOO
15 20

15 20
1.5 2
15 20

2 500 З000
60 70



Цена 11 коп.
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